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3.  HLAVNI SOUGASTI

Ve schématu 1 jsou zobrazeny hlavni soucasti
stroje a paskovaci hlavy.

Nasleduje podrobny popis pfidavnych zafizeni a
dalSich soucasti:

PASKOVY ZASOBNIK:

Zasobnik dodava pasku do paskovaci hlavy. Je
umistén pod skfifikou nalevo dole. Je vybaven
tfeci brzdou k zabranéni pretrzeni pasky.

SVORKA:

Svorka drzi konec pasky pod kovadlinkou
zatimco zbytek pasky je utahovan kolem
predmétu.

PRIVEDENI PASKY A UTAZENI:

Obou &innosti je dosazeno diky dvéma sadam
valeckovych mechanismi, které jsou pohanény
elektromotorem prostfednictvim hnaciho
systému spinanym kluznou spojkou.

Doba pfivodu pasky je fizena sefiditelnymi
Casovaci. Po dosaZeni nastavené doby, ¢asovac
zastavi dal$i dodavky pasky. Pokud potfebujete
dodat dal$i pasku Ize provadét jeji pomalé
podavani stlacovanim pfislusného tlacitka na
ovladacim panelu.

SVARENI| A ODSTRIZEN:I:
Béhem tohoto procesu je ukonéeno svafovani
pasky a probéhne jeji odstfizeni.

UVOLNENI PREDMETU:

Po kratké dobé schlazeni po svareni pasky (jinak
by se svafované konce mohly rozpoijit) je
predmét uvolnén.

Poznamka: Vyse zminéné funkce 1, 3 a 4 jsou
zajiStovany vackovou hfideli v interakci

s hybnym systémem prostfednictvim
elektromagnetické spojky, ktera za cyklus
provede jednu celou otacku.

HORKY NUZ: ,Horky niz" je centralng umistény
v pfedni &asti paskovaci hlavy. Pohyb noze je
fizen vackou.

ELEKTRICKA INSTALACE:

Stroj je ur€en k jednofazovému pfipojeni na
napéti 110 V - 240 V. Snadna a rychla udrzba
elektrické instalace je zabezpecena vyménou
jednotlivych obvodovych desek.

OVLADACI PANEL:

Elektricky ovladaci panel se sklada z hlavniho
vypinace, Casovace doby pfivodu pasky,
nulovaciho tlagitka (reset) a spinace pro pomalé
podavani.

4. ovop

Tento manual obsahuje bezpeénostni, provozni
pokyny a instrukce pro udrzbu pro
poloautomaticky paskovaci stroj. Tento typ stroje
je uréen k paskovani plastovou paskou 1/4 "az
5/8 " (6 mm az 15 mm) Sirokou. Konce pasky
jsou svareny horkym nozem.

Tento navod je preklad puvodniho navodu k
pouziti ve smyslu smérnice EU 2006/42/ES

Stroj se nesmi pouzit ve vybusném prostfedi nebo
tam, kde vybus$né prostfedi maze i nakratko
vzniknout.



DRAZKA DESKA
PASKY STOLU

ZARAZKA

OVLADACI
PANEL

1

. /@ OTOCNE
KOLECKO KOLECKO

VVOZiKU

SCHEMA 1: HLAVNI VNEJSi SOUCASTI

i'-"ﬁ‘
. [~ o
ELEKTRICKE +T | A,
SOUCASTI :
. PASKOVACI
HLAVA
| BRZDA
ZASOBNIKU

ZASOBNIK

SCHEMA 2: HLAVNi SOUCASTI, PREDNi POHLED




VETRAK MOTORU

SERIZOVACI KNOFLIK UTAZENI

. —
CiVKA 11 \ i
PASKY KLUZNA
[ :| SPOJKA
] i
1113 \
./ - \\
ELEKTRICKY PANEL BRZDA DAVKOVACE
SCHEMA 3: HLAVNI SOUCASTI, POHLED ZHORA
VYSTUPNIUPOUTAVACI SVAROVACI KONCOVY ) PRIVADECI
VODICI  DRZAK VRCHNI KLESTE  DRZAK VSTUPNI " VALEGEK
LIETA pihwid VODICI LISTA NAPINAGI
"m‘ i VALECEK

ELEKTROMAGNETICKA
SPOJKA

VF:TRAvi\\

PASKOVY
"VALECEK

UTAHOVACI
RAMENO

I'.h‘"--u. SOLENOID 1

S
OZUBENY PREVOD ﬁ a8
DO POMALA o Sk
DRIAKU VACKA  VACKA VACKA

HORKEHOSVAROVACICH DRZAKU
NOZE  KLESTI

VACKA KOVADLINKY

SCHEMA 4: HLAVNI SOUCASTI, PASKOVACI HLAVA



5. INSTALACE

Pfed instalaci stroje je nutné stroj vybalit, umistit
na odpovidajici misto a zajistit zakotvenim
kole€ek. Pracovni Ukon Ize zahdjit poté, co je
navinuta paska v odpovidajicim mnozZstvi a stroj
je pfipojen k odpovidajicimu zdroji elektrického
proudu. Pfed zahajenim prace odstrarite, pro
zajisténi ventilace, Sroub na hornim vicku
ozubeného prevodu.

Pro ucely sefizovani stroje a vymény dill je ke
stroji pfibalena sada nafadi a nahradnich dild.

Baleni obsahuije:
SEZNAM DiLU

1 kfizovy Sroubovak (4")
2 8mm/10mm kli¢

1 5mm AllenQv kli¢

1 4mm Allentv kli¢

1 3mm Allentv kli¢

1 2.5mm Allenuv kli¢

NAHRADNI DiLY

1 104G001 mikrospinac (LS-1)

12201210020 napinaci pruzina, kratka
12201011022 napinaci pruzina, dlouha
12201213047 pruzina brzdy

1 4-01000-150 zachycovag, drzak horniho krytu
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A 895mm D 465mm G 410mm
B 755mm H 235mm C 290mm F 565mm | 110mm

SCHEMA 5: PRIPOJOVACiI ROZMERY

Hmotnost 100 kg netto
Napajeni 230V 50 Hz
Prikon 0.4 kVA
Jisténi

Kryti IP32
Hluénost 79 dB(A)

) ; v misté obsluhy)
PROVOZNI POZADAVKY

(Ekvivalentni hladina akustického tlaku vazena funkci A za dobu baliciho cyklu

Prostfedi normalini ve smyslu CSN EN 33 2000-3 (IEC 364-3). Stroj je nutno provozovat v krytych prostorech
chranénych pred atmosférickymi vlivy. Stroj se nesmi pouzit ve vybuSném prostfedi nebo tam, kde vybusné prostredi

mUze i nakratko vzniknout.
EMC

Stroj je odrusen a je odolny proti ruSeni; splfiuje pozadavky norem:

CSN EN 61000-3-2 ed. 3,
CSN EN 61000-3-3

CSN EN 61000-6-2 ed. 3
CSN EN 61000-6-4 ed .2



6. PROVOZNIi INSTRUKCE
OVLADACI PRVKY

Ovladaci panel
Ovladaci panel je umistény na levé strané
predniho panelu stroje. Viz schéma 6.

Vypinac zdroje

Stisknutim tladitka se rozsviti Cervené
svétlo, které signalizuje, Ze vSechny elektrické
obvody a elektromotor jsou uvedeny v ¢innost.
Poté muzete stroj pouzivat. Opétovnym
stlacenim tlacitka je dodavka energie prerusena.
Pokud nahodou (nikoliv v médu ,reset”), dojde
k vypnuti stroje stisknéte znovu tladitko a stroj je
automaticky znovu pfipraven k pouziti.

m Pfepinac ru¢niho odvinuti / Reset
Sviti-li zelena kontrolka, stisknéte tlacitko
a provedete zpétné odvinuti. Sviti-li Zluta
kontrolka stiskem tlaCitka stroj resetujete.

Pokud sviti zelena kontrolka mizete
@ stiskem tohoto tlacitka ruéné navinout pp
pasku.

Sefizovaci knoflik délky

Otocenim knofliku po sméru hodinovych
rucicek stroj automaticky navine delSi

Cast pasky.
EI:I —| » -0-
.,
Xyl

SCHEMA 6: OPERATORSKY OVLADACI
PANEL

NASTAVENI DOBY OCHLAZENI

Tato funkce umozniuje obsluze nastavit dobu
ochlazeni podle pozadavku. Vyhledejte str. 34.
Dobu ochlazeni zvySite oto¢enim knofliku po
sméru hodinovych rucicek.

DOBA BEHU MOTORU, NASTAVENI
PREPINACE SVETEL

Nastaveni doby béhu motoru je mozné podle
potfeb regulovat. Pfi regulaci postupuijte podle
uvedenych kroku.

Upozornéni: Pfed zménou doby béhu motoru,
musi byt vypnut pfivod energie.

Doba béhu
motoru je cca
10

Doba béhu
motoru je cca
20"

Doba béhu
motoru je cca
30'

OR NEBO
ON ZAPNUTO

Doba béhu
motoru
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NAVIJENI PASKY DO STROJE
Postupuijte podle uvedenych krokl a
schématu 7:

L.

1. Sejméte zasobnik a rozlozte ho podle
schématu 7, str. 8

2. Otocenim zajiStovaci matice uvolnéte
hfidelku, ktera je zasazena v hlavici
zasobniku.

3. Uvolnéte plastovy kryt B.

4. Umistéte civku s paskou na plastovy kryt
A tak, aby hfidelka mohla byt prostréena
skrz plastovy obal.

Pokud ma tfeci brzda fungovat spravné, musi se
paska odvijet z vrchu civky, viz schéma 11.



5. Vyménte plastovy kryt B a zajistéte
zajisStovaci matici.

6. Nyni mGzete z civky s paskou odstranit
zajisStovaci uvazy.

7. Zasobnik umistéte zpét do zadni ¢asti stroje.
ZajiStovaci matice by méla byt umisténa
napravo. To Ize ovéfit tim, Ze tazné rameno
tfeci brzdy se dotyka plastového krytu A.

8. Poinstalaci zavfete zadni dvifka.

STREDNi
VYMEZOVAC CIVKY

PLASTOVY
KRYT B

REEL NUT
HANDWHEEL

PLASTOVY
] KOLIK  KRYTA
PODLOZKA " HLAVICE

TYP-Y ZASOBNIKU

SCHEMA 7: ZASOBNIK
Podle nasledujiciho postupu nastavte stfedni
vymezovac civky (dil &. #4-07000-130) pro rizné
primeéry vnitfni civky. Viz schéma 8:

1. Pro vnitini civku o priméru 200 mm,
umistéte oba otvory stfedniho vymezovace
civky (polozka 6) na otvory #1 a #3
plastového krytu A (polozka 7).

2. Pro vnitfni civku o prdméru 230 mm,
umistéte oba otvory stfedniho vymezovace
civky (polozka 6) na otvory #2 a #4
plastového krytu A (polozka 7).

3. Pro vnitfni civku o praméru 280 mm,
umistéte oba otvory stfedniho vymezovace
civky (polozka 6) na otvory #3 a #5
plastového krytu A (polozka 7).

SCHEMA 8: ZAVADEN| PASKY SKRZ STROJ

Proces zavadéni pasky se sklada z protaZzeni pasky
ze zasobniku nahoru skrz paskovaci hlavu.
Postupujte podle schématu 9 a nasledujicich kroku:

Oteviete dvifka na pravé strané a z civky
vytdhnéte zhruba 1 m pasky.
1. Pasku protahnéte pfes zatahovaci
kole¢ko (B), podviléknéte pod valeCkem
(C) a vytahnéte ji ven ze skfifky.
Uzavrete dvitka.
2. Konec vytaZzené pasky vloZte mezi
vodici drazku a kole¢ko (D).
3. Pokradujte v taZeni pasky pfes hlavu
dokud nebude v bodé (E).

Bl e
——
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SCHEMA 9: NAKRES ZAVADENI| PASKY

PASKOVACI CYKLUS

Stroj je nyni pfipraven na paskovani predmétu.

Pracovni postup stroje EXS-206:

1. Zapnéte vypina¢ do pozice "ON"
(,LZAPNUTO") a vyCkejte 5 vtefin, nez
horky nuz dosahne provozni teploty.

2. Umistéte pfedmét na desku stolu, pfimo
nad paskovaci hlavu a aby se dotykal
obou zarazek.

3. Uchopte pasku na levé strané pfedmétu
a pretahnéte ji pfes pfedmét a zasurite
jeji konec do Stérbiny LS1. Paska se
utahne, svafi a uvolni.VSe probéhne
automaticky.

"POZOR!N"
Nenechavejte prsty pod paskou.

4. Odeberte zapaskovany pfedmét a
zapamatujte si odvinutou délku pasky
pro dalSi cyklus. Nastavte ¢asovac podle
potfeby.

5. Prohlédnéte si svar a pevnost spoje na
pfedmétu. V pfipadé nedostatecné
kvality svaru upravte nastaveni teploty
horkého noze nebo urover utazeni
podle potfeby.

Viz provozni nastaveni



PROVOZNIi NASTAVENI
UTAZENI

PFi potfebé upravy nastaveni utaZeni, postupujte podle nasledujicich krok:
1. Uvolnéte aretacni tlaCitko na pravé strané stroje.

2. Otocte ryhovanym knoflikem, ktery je umistény na zadni strané stroje, po
sméru hodinovych rucicek pro zvySeni utazeni, proti sméru pro snizeni. ‘
3. Po provedeni nastaveni, utdhnéte aretacni tlacitko. |\

NASTAVENI TEPLOTY HORKEHO NOZE
Pokud je délka svaru velmi mala, muze to byt zplsobeno tim, Ze teplota noze je i
nespravné nastavena. Podle nasledujicich instrukci, upravte jeji nastaveni.

SCHEMA 10: VYSTUPNI VODICI LISTA

ZVYSENI TEPLOTY
Pokud je svar nedostate¢né zataven, otoCte reostatem po sméru hodinovych ruci¢ek (polozka 19 na
desce PC).

SNIZENi TEPLOTY ‘
Pokud je svar pfili§ prfetaven, otolte reostatem proti sméru hodinovych rucicek.
UPRAVA VODICICH LIST PODLE RUZNYCH SiRi PP PASEK
1. Nastaveni vodici liSty i
Povolte zavrtné Srouby s hlavou s vnitinim Sestihranem (polozka #1 #2) a
polozte vrchni vodici listu proti bloku hlavni &asti stroje (polozka #8). Radné

umistéte pp pasku mezi vrchni vodici listu (polozka #3) a spodni listu (polozka . ) .
#4). Pevné utahnéte oba Srouby (polozka #1 & #2). SOHEMA 11 VSTUPNI

2. Nastaveni vodici listy
Povolte zavrtné Srouby s hlavou s vnitinim
Sestihranem (polozka #1 #2). Umistéte pp pasku
mezi vodici listu (polozka #5) a sefizovaci pasku
(item #9). Polozku #9 nastavte na pozici odpovidajici
pasce, poté utahnéte oba Srouby (polozka #6 & #7).

SCHEMA 12: UMISTENI
VODICICH 1I8T



7. PRINCIPY CHODU STROJE
Paskovaci cyklus Ize rozdélit do tfi fazi:
a. uchyceni a utazeni

b. svarfeni, odstfizeni a uvolnéni
C. pfisun pasky

Nasledujici popis odpovida schématu 13. Jsou
popsany ¢innosti obou mikrospinadu.

SVAROVACI
UPOUTAVACI DRZAK KLESTE

KLIDOVA POLOHA
Nejdfive protahneme pasku skrz stroj az
dosahneme hlavy pod vodici listou pres
véle€ek D. Dale pokracujeme mezi dvémi
sadami pfivadécich a napinacich vale¢ku a
dale skrz koncovy drzak. Nasledné projde
pod kovadlinkou pfes svarovaci klesté a
upoutavaci drzak a ven do paskové drazky
nalevo, kde je k ni pfistup.

KOVADLINKA KONCOVY DRZAK

\ PREDMET

PRIVADECI VALECKY

Ny

‘_f il
" ’[—] NAPINACI VALEGKY
=
®

(@)
A
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PASKA V
KLIDU

VYCHOZI

L H]] VALECEK D

OTACENI HRIDELE

O

SCHEMA 13: KLIDOVA POLOHA



2. OPASKOVANiI PREDMETU; SEPNUTI

LS1.

Uchyceni a utazeni pfedmétu je spusténo poté,
co obsluha stroje obepne pasku kolem pfedmétu
a vlozi konec pasky do stérbiny horni vodici listy

SPOUSTECI
SPINAC (LS1)

My

pasky na pravé strané stroje. Paska je vedena

mezi zachytnym dilcem zachycovace a

KOVADLINKA

KONC9VY DRZAK
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kovadlinkou do §térbiny v kovadlince, kde se
dotkne spoustéciho spinace. Jakmile spinac
sepne, zapne se spoustéci spinac cyklu, LS1.

VRCHNI VODIC PASKY

VYCHOZI

PASKA V
KLIDU

OTACENI HRIDELE

SCHEMA 14: OPASKOVANI PREDMETU; SEPNUTI LS1



3. UTAZENI

PFi sepnuti LS1 se pfipoji elektromagneticka
spojka a vackova hfidel se otoéi o cca. 45
stupfu. Tento pohyb otoceni hfidele je Fizen
LS3, ktery je umistény na pravém konci
vackové hfidele. Pfi sepnuti LS3, se
elektromagneticka spojka odpoji a koncovy

LS1 DETEKCNI PAKA

drzak se pfesune nahoru, aby pfichytil pasku
pod kovadlinkou. Napinaci paka se otoCi a
sepne kolecka proti pasce, a dale ji tahne
zpét skrz hlavu, ¢imz ji utahuje kolem
pfedmétu. Pfi dosazeni Uplného utazeni
zapne elektricky detektor pnuti a
elektromagneticka spojka se znovu pfipoji.

KONCOVY DRZAK

NAPINACI
PAKA

ELEKTROMAGNETICKA
SPOJKA
T N ——
) -9 it
= Ll —[H.J ”r[HJ {
n-“-:
1 , o o
&l IRININ
= & o= B——

NAPINACI

T ————oNCOWY

u i TQD\J DRZAK
ZAVRENO

Q OTACENI HRIDELE

VACKOVY HRIDEL

{ !

POVRCH VACKY LS5 pOVRCH VAGKY LS3

SCHEMA 15: UTAZENI



4. ZVEDNUTI UPOUTAVACIHO DRZAKU;
POHYB HORKEHO NOZE DOVNITR

Detektor pnuti zaktivuje fidici obvod, ¢imz dojde
k pfipojeni elektromagnetické spojky a oto€eni
vackového hridele. Jakmile se vackovy hfidel
otoci, pfidrzny zachycovac€ se zvedne a pfipne
druhy konec pasky pod kovadlinkou. Napinaci
paka se spusti doll k uvolnéni pnuti a nasledné
se zac¢nou zdvihat svafovaci klesté. Je dllezité
poznamenat, Ze tah na pasku musi byt uvolnén
pred tim, nez dojde k jejimu pfestfizeni, jinak
muZze dojit k poSkozeni konce pasky a snizeni
spolehlivosti pfivodu pasky. Horky ndz vnikne
mezi dvé vrstvy pasky.

HORKY

UPOUTAVACI DRZAK KOVADLINKA NUZ

POZNAMKA: NAPINACI VALECKY JSOU
UVOLNENY A PASKA JE V KLIDU.

SVAROVACI

KLESTE

S/

/

ELEKTROMAGNETICKA
SPOJKA

T T N—

=10

N i 1 ap
=
j_ o ol| o
& o= B
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NAPINACI
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VYCHOZI

120°
UPOUTAVACI
DRZAK
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SCHEMA 16: UPOUTAVACI DRZAK A HORKY NUZ



5. PASKA JE ODSTRIZENA; SVAR JE
HOTOV

Svarovaci kleste prestfihnou pasku béhem

pohybu nahoru, potom stlagi horni plochu

spodni pasky proti spodni plose horkého
noze. Nasledné zatlaci horky ndz proti
spodni ploSe vrchni pasky.

SVAROVACI
KLESTE

PREDMET /

v

210° ODSTRIZEN

OTACENI HRIDELE ~ PASKY

0 SVAROVACI

I_E_J = @ ® : _Eg POJISTKA

SCHEMA 17: PASKA JE ODSTRIZENA; SVAR JE HOTOV



6. SVAR JE UVOLNEN; HLAVA SE VRACI Vackovy hfidel se vrati zpét do vychozi polohy a

DO VYCHOZi POLOHY. uzavie spinace LS3 a LS5. Elektromagneticka
Horky nliz se zasune zpét a svarovaci klesté spojka je odpojena od proudu pomoci spinace
stla¢i dvé roztavené plochy k sobé a svafri LS3, zatimco LS5 pfipoji SOL1. Jakmile
pasku. elektromagnet stlaci napinaci paku, tak pfivadéci

valecky seviou pasku a protlaci ji skrz hlavu ven

Po kratkém prodleni, odpovidajici dobé pro do paskové drazky. Casovaé podavani je bez
spravné svareni pasky, se vackovy hfidel znovu proudu a elektromagnet 1 neni sepnuty.
otoCi a upoutavaci drzak, svarovaci klesté a
koncovy drzak se vrati do vychozi polohy. PFivod pasky se zastavi a stroj je pfipraven na
Kovadlinka se poté vrati do vychozi polohy a dalSi cyklus.
svafena paska na spodni strané pifedmétu je
uvolnéna. POZNAMKA: ELEKTROMAGNET 1 JE

PRIPOJEN, ABY SEPNUL PRIVADECI
VALECKY A PASKU POTE, CO VACKOVY
HRIDEL DOSAHNE VYCHOZI POLOHY.

UPOUTAVACI DRZAK SVAROVACI ZACHYCOVAC KONCOVY DRZAK
Y / yd o
KOVADLINKA ~_| PRIVADECI
“ PREDMET / / ALECKY
Ty ri i
- - 1 Firg
L. e
OZUBENY PREVOD DO — )
POMALA

OTACENI HRIDELE

SCHEMA 18



8. NASTAVENI VULE

Aby kovadlinka pracovala plynule je nutné
udrzovat ur€itou minimalni vdli mezi ANVIL a
levo- a pravostrannou listou. Nastavite ji podle
nasledujiciho postupu.

1. Ujistéte se, zZe pravostranna lista (GUIDE) je
pevné upevnéna.

2. Povolte dva upeviiovaci Srouby na
levostranné listé.

3. Vlozte vymezovaci podlozku tloustky 0,50
mm, Sitky 3 mm a 130 mm délky mezi rameno
kovadlinky a levostrannou listu.

4. Zatlacte levostrannou listu proti kovadlince a
utahnéte oba Srouby levostranné listy (GUIDE).
5. VlozZku odstrarite a zkontrolujte, zda se
kovadlinka pohybuje plynule.

PRAVY VODIC

i

2] o
PO NASTAVENI
VULE

o

STRANE

ODgnm1NA
KAZDE

VLOZTE

o
71 K

VLOZKU KOVADLINKA'

SCHEMA 19: VULE KOVADLINKY

VACKOVY SPINAC: Vnégjsi vacka uvadi do
pohybu LS3.

Pro zajisténi spravné funkce vacky, postupujte
podle téchto kroku:

1. Ujistéte se, Ze je stroj v klidové nebo vychozi
poloze.

2. Pokud je nutné mikrospinace nastavit, povolte
montazni Srouby a LS5, pfesné podle schématu
20. Po jejich nastaveni, Srouby zpét utahnéte.

SVISLE UMISTENI
KLAPKY ZAJISTUJE
HLAVU VE
VYCHOZIi POLOZE

SPINAC
ZAVRENY

SCHEMA 20: LS5
3. Umistéte spinac LS3 podle schématu 21. Po
nastaveni, utdhnéte montazni Srouby.
P¥i rotaci vacky po sméru hodinovych rucicek se
sty&ny bod mikrospinage s vackou posunuje z B
do A. Poté je zahajeno chlazeni.

I
Ls3

SCHEMA 21: LS3

SVAROVACI KLESTE A KONCOVY
ZACHYCOVAC

Pro nastaveni vile mezi svarfovacimi klestémi a
zachycovaCem, postupujte podle nasledujicich
krokl a schématu 22:

1. Odejméte kovadlinku.

2. Povolte dva zavrtné Srouby s hlavou s
vnitfnim Sestihranem, které drzi sefizovaci drzak
ve tvaru ,L“ na odlitek.

3. ZatlaCenim bloku nalevo nebo napravo
nastavite vdli.

4. Po nastaveni, pevné utahnéte oba Srouby



SVAROVACI KLESTE
A

: o

O

KONCOVY DRZAK

UPOUTAVACI DRZAK
SERIZOVACI
DRZAK

@)
i

—

e

'POHLED ZA ZADNI STRANY
SCHEMA 22: VULE MEZI SVAROVACIMI
KLESTEMI A KONCOVYM DRZAKEM

Poznamka: V pfipadé, Ze fezna plocha
svarovacich klesti se otupi, pak Ize svarfovaci
klesté otocit o 180 stupnu, a tak zdvojnasobit
Zivotnost této soucasti.

NAPINACI PAKA
Pfed sefizovanim napinaci paky, zkontrolujte,
jestli je napinaci paka ve vychozi pozici. PFi
sefizovani postupuijte podle téchto kroku:

1. Ruéné otocte spojkou, dokud klapka, na
konci vackového hfidele, neni v pozici
jako na schématu 23.

NAPINACI
PAKA

POJISTNE
MATICE

LOFISKO

of

B

POJISTNE C
MATICE 2
UMISTENI
KLAPKY
2. Ujistéte se, ze lozisko napinaci paky se
dotyka povrchu vacky
3. Napinaci paka je vyrovnana, pokud

v bodech A, B a C neni Zzadna vule.

i.' Q ',i POJISTNA
MATICE D

Pokud tomu tak neni, povolte pojistné
matice (1) a (2) a upravte vuli ve vSech
bodech.
4. Po nastaveni, utahnéte pojistné matice.
PRIVADECI A NAPINACI VALECKY
KdyzZ je stroj v klidové poloze, pfivadéci a
napinaci vale€ky by se nemeély dotykat pasky.
Vile mezi vale€ky by méla byt .040" (1,0 mm).
Pro Upravu pozice pfivadécich valecka,
postupujte podle uvedenych kroku:

1. Povolte pojistné matice a vSechny 4 matice
otoc¢te smérem nahoru.

Tim zvednete uhlovou desku, ktera zvysi vysku
polohy ptivadé&cich valeskd. Upravy provadéjte
ve velmi malych krocich. Po nastaveni vioZte
mezi Uhlovou desku a pojistnou matici B .020"
(0,5 mm) vymezovaci podlozku a utahnéte
pojistnou matici A proti matici B.

2. Odejméte vymezovaci podlozku a zatlacte na
uhlovou desku. Utahnéte matice C a D.

Pfi nastavovani napinacich vale¢ku postupuijte
v obraceném poradi.

POJISTNA UHLOVA DESKA

MATICE A

POJISTNA PRIVADECI VALECEK
MATICE B

NAPINACI VALECEK
POJISTNA
MATICE C

VULE MEZI

ZDE VLOZTE VALECK)/ BY
PODLOZKU .020" MELA BYT .040"
(0,5 mm) (1,0 mm)

SCHEMA 24: SERIZENi PRIVADECICH A
NAPINACICH VALECKU



9. UDrRZBA

A VAROVANI

PRED OPRAVE STROJE noste ochranné bryle
Pokud tak neucinite, mize dojit k poranéni oka
nebo oslepnuti.

CHRANTE SI OClI

e Se strojem muzZe pracovat pouze
zaSkolena obsluha. Pokud neni uvedeno
jinak, stroj vzdy vypnéte a odpojte.

e  Ostfi horkého noze by mélo pred
udrzbou vychladnout.

e Pouzivejte spravné a odpovidajici
naradi.

¢ Nikdy nenastavujte, neopravuijte a
nepromazavejte pohyblivé zafizeni za
chodu.

PRECTETE SI VSEOBECNE BEZPECNOSTNI
INSTRUKCE, STRANA 2

VSEOBECNY POSTUP

Provadénim periodickych kontrol vSech hnacich
femend, zabranite rizikim jejich opotfebeni nebo
poskozeni vytaZzenim, coz by ovlivnilo proces
napinani (utazeni).

MAZANI
Pfed promazavanim stroje na nize zakreslenych
mistech, stroj diikladné ocistéte.

Poznamka: K Cisténi pouzivejte karta¢ nebo
stlateny vzduch.

NAPINACI RAMENO AGREGATU SPOJKY
Aplikujte nékolik kapek strojniho oleje na bfit
dfiku spojky, tak aby olej mohl proniknout az do
osazeného Sroubu.

VRCHNI DESKA, VODICI LISTY, SVAROVACI
KLESTE, KONCOVY ZACHYCOVAC A
UPOUTAVACI ZACHYCOVAC

Na mista zakreslena na schématu 25 aplikujte
strojni ole;j.

SCHEMA 25: MiSTA PROMAZAVANI

OZUBENY PREVOD
V ozubeném pfevodu vymériujte olej jednou
ro¢né, a to podle nasledujiciho postupu:

1. Odstrante vrchni zatku plniciho otvoru.

2. Odstrarite dolni zatku a nechte olej

odtéci.

3. Spodni zatku dejte zpét a nalijte

prevodovy olej.

4. ZaSroubujte i horni zatku.
Poznamka: Tyto sou€astky NIKDY
nepromazavejte:

1. Elektromagneticka spojka

2. Valecky

3. Remeny a kotouce

4. Disk spojky



10. oDSTRANOVANI PORUCH

NAZNAK: Paska se v paskovaci hlavé b&hem
pfivadéni pomacka.

PRICINA
1. V oblasti pfivadécich / napinacich
valec¢ku jsou necistoty.

NAZNAK: Paska se vytahne z hlavy pred
svafenim a odstfizenim.

1. Opotiebeny drzak (zachycovad).

NAZNAK: Paska neni pfivadéna.
1. Solenoid 1 neni aktivni.

NAZNAK: Paska neni po dokon&eni paskovani
odstfizena

1. nefunkéni LS3
2. nespravné nastaveny LS3.
3. vlle mezi svarovacimi klestémi a

koncovym zachycovacem je pfili§ velka.

4. Fezna plocha svafovacich klesti je tupa.
NAZNAK: Stroj neprovede svareni a odstfizeni.

1. Remen, ktery ma aktivovat napinaci
rameno je poSkozeny nebo je mimo
kotoucky.

2. nefunkéni LS2

NAZNAK: nedostateény svar pasky
1. Teplota horkého noze je pfilis nizka
nebo vysoka.
2. 5ti ampérova pojistka ,shorela®“.

OPRAVA

Z valeckl odstrante necistoty. Viz
schéma 24.

Vyménte drzak

Nastavte vuli LS5 ve spojeni s vackovym
spinacem. Viz schéma 20.

Vyménte LS5.

V pfipadé potfeby nastavte LS3, aby se
hlava zastavovala ve vychozi pozici.

Vyménte a nastavte LS3, viz schéma 21.
Nastavte LS3 podle potieby.

Upravte vali podle pfislusné ¢asti
prirucky.

Otodte svarovaci klesté o 180°, tim se
zacne pouzivat nové fezné ostfi. Detaily
v pFislusnych Castech pfirucky.

Vyménte femen, v pfipadé nutnosti.
Znovu nasadte femen, pokud byl mimo
kotoucky.

Viz seznam dil(i, schéma 4.

Vymeénite LS2. Viz seznam dild, schéma
4,

Nastavte teplotu horkého noze. Detaily
naleznete v ¢asti o provoznich instrukci.
Pfed vymeénou pojistky se pokuste zjistit
pfi¢iny jejiho ,shofeni“ a provedte
potfebné opravy.



SCHEMA 1: SVAROVACI SOUCASTI
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& UPOZORNENI
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VSechny dily musi byt pravidelné kontrolovany a v ’
/
/
/

\

pfipadé opotfebeni nebo poskozeni je nutné je
vymenit. Jinak mdze byt ovlivnéna vykonnost
stroje anebo mlze byt ohroZena obsluha.

SFLLLRLRRRN

FITTTTTTFITFIFTITITITS .



5 Mupozorneni
/

/
/
’Véechny dily musi byt pravidelné kontrolovany a \’
’pﬁ'padé opotfebeni nebo poskozeni je nutné je ’
’vyménit. Jinak mGze byt ovlivnéna vykonnost f
stroje anebo mize byt ohrozena obsluha. ’
ol
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SCHEMA 2: HNACi A VACKOVA KONSTRUKCE



SCHEMA 3: PRIVADENI / NAPINANi PASKY



!! ;1 .
Legenda viz schéma // Vi Q
02

8, polozka 15

SCHEMA 4: NASTAVENI UTAZENi A SMEROVACiI KONTRUKCE



Viz schéma 1,
polozka 11

Viz schéma 9,
polozka 16

!

9 )

Legenda viz schéma 2

SCHEMA 5: HORKY NUZ A NAPINACi PAKA






SCHEMA 8-2: ZASOBNIK
PO I IITIIIIIS,

; &UPOZORNENi

’Véechny dily musi byt pravidelné kontrolovany
a v pfipadé opotfebeni nebo poskozeni je nutné
je vyménit. Jinak muze byt ovlivnéna vykonnost

’stroje anebo mlze byt ohroZzena obsluha.
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SEZNAM DiLU

SCHEMA 10-2
ID.C.MNOZSTVI DIL C. POPIS
11 1 4-10200-110 fidici skfin
12 1 4-10200-120 kryt Fidici skfiné
17 1 PC-FP-30B01 ovladaci deska PC, FP-30B01
102 1 103B1122035 transformator, 110-22V
103B2222035 transformator, 220V-22V
104 1 115C1501 pojistka, SB8 15A
115C0802 pojistka, SB8 8A
105 1 115C0301 pojistka, SB8 3A
115C0202 pojistka, SB8 2A
106 1 115C0202 pojistka, SB8 2A
108 4 200E03006 Sroub s kfizovou Sestihrannou hlavou M4X8
109 4 153J002 aretace rychlosti (SPEED CLAMP)
110 2 200A06016 zavrtny Sroub s hlavou s vnitfnim Sestihranem, M6°A16
111 4 2020612 plocha podlozka, \U+2205 6 A\U+2205
112 4 200F03010 $roub s plochou hlavou, M3"A10
113 8 202B03 pérova podlozka, \U+2205
114 8 201A03 Sestihranna matice, M3
115 1 PC-FP-30S ovladaci deska PC, FP-30S
116 1 108BK500 potenciometr, nastavitelny, 500K
122 1 153K0619R knoflik

SCHEMA 10-2: RIDICIi SKRIN
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BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfed pouzivanim nebo opravou paskovace se seznamte s bezpecnostnimi pokyny.

1. Peclivé si pfectéte navod k obsluze a prohlédnéte vSechny zna&ky na stroji.

2. Noste oc¢ni &i obli¢ejovou ochranu a ochranu rukou. Nenoste volny odév

3. Béhem ¢&innosti nenechavejte ruce nebo jinou €ast téla u vodici drazky pasky.

4. Teplota topné desky je velice vysoka (az 320°C). Nedotykejte se ji.

5. Nevkladejte pasku, pokud neni na pracovni desce pfedmét, ktery chcete zapaskovat..
6. Nevyménujte zadné dily za neodpovidajici.

7. Pfiotevirani civky davejte pozor na tlakovou silu pruziny.

8. Po skonceni ¢innosti nebo pfi zahdjeni udrzby vypnéte pfivod energie.

9. K isténi nepouzivejte vodu ani paru.

10. Tuto provozni pfiru¢ku uchovavejte u stroje.

2 | & e

NEDOTYKEJTE SE DAVEJTE POZORNA
TOPNE DESKY PRUZINU PRI OTEVIRANI




