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Obsluhovat ovinovaci balici stroj mize pouze pracovnik, ktery k tomu byl
urcen a ktery byl seznamen prokazatelnym zptisobem s timto navodem a
bezpeénostnimi pravidly zde uvedenymi.
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1. VSEOBECNE

Tento navod je puvodni navod k pouziti ve smyslu NV 176/2008 Sb. a smérnice
EU €. 2006/42/ES a je autorizovany vyrobcem.

1.1. Pouziti

Ovinovaci balici stroj WS PRIME je urCen pro fixaci paletovych jednotek
prutaznou folii. Je vhodny pro nenaro¢né obaly do provozi s malou balici
kapacitou. Jeho modularni koncepce umoziuje pouZivat stroj co nejlépe
odpovidajici charakteru baleného zbozi a narokim na kvalitu a ekonomiénost
baleni.

1.2. Popis, prislusenstvi
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1 Zakladni ram s kruhovou toénou. Na ramu je pfipevnén pohon to¢ny a
sloup s dalSim vybavenim. Toéna se otaCi na stfedovém loZisku a na
pomocnych rolnach. Na toCnu se umistuje balené zboZi, pro usnadnéni
manipulace muze byt to¢na v provedeni:

» Zakladni provedeni — standardni to¢na. To¢na mulze byt dodana
s primérem 1500 mm nebo 1800 mm

= Tocna s vyfezem — umoZnuje pouZzit nizkozdvizné voziky pfi navazeni
zbozi na toCnu bez nutnosti pouzivat najezdovou rampu Rovnéz tato
to€na muaze byt v provedeni s primérem 1500 nebo 1800 mm

2 " Pohon toény - zajiStuje ho elektromotor s mezipfevodem klinovym
femenem. Tento mezipfevod zajiStuje zpfevodovani na poZadovanou
rychlost to€ny a pfispiva ke klidnému rozbé&hu a zastaveni to¢ny.

3 Sloup stroje je k zakladni desce pfipevnén Srouby. Jeho konstrukci tvofi
plechové profily. Elektrorozvadéc€ a ovladaci panel je do sloupu integrovan.
Vnitfni prostor sloupu obsahuje vodici a pojezdové lyziny vozika folie,
elektropohon voziku félie, rozvadé¢ a soustavu koncovych snimacu.
Zakladni vyska sloupu je 2150 mm

4 Vozik félie s pritaznym zafrizenim. Vozik foélie tvofi svafovany ram
s kole¢ky pojezdu, pohanény elektropohonem prostfednictvim fetézu. Viastni
prutazné zafizeni tvofi rizné nastavby voziku, podle potieb baleného zbozi
muze byt pouzito:

= rucni brzda félie — levné feSeni pro ob&asné baleni bez narok( na kvalitu
baleni a usporu folie

» mechanické pritazné zafizeni — s pozadavkem na niz8i spotfebu folie
jejim protazenim mezi valci pratazného zafizeni

= elektromagneticka brzda félie — pro nizsi az stfedni kapacitu baleni

Pfi pozadavku navazeni zbozi na standardni tocnu (bez vyfezu) nizkozdviznym
vozikem nebo jinou ruéni manipulaéni technikou je mozZnost doplnit stroj o
najezdovou rampu. Ta se pfi montazi u zakaznika pevné namontuje k zakladu,
jeji umisténi (orientace) je dano prostorovymi a manipulanimi poméry na
pracovisti. Rampu Ize instalovat pfi dodavce stroje nebo kdykoli pozdéji.

Dal8i feSeni tohoto poZzadavku je pouziti zapusténého ramu. Plocha to¢ny se tim
dostane na uroven podlahy, pfi navazeni zbozi neni nutno pfekonavat vySkovy
rozdil. Zde je nutno zvlast dbat na zakaz vjizdét na plochu tocny vysokozdviznym
vozikem. Zapustény ram doda vyrobce nebo vaSe dodavatelska &i servisni
organizace vCetné dokumentace. Pouziti ramu vyzaduje stavebni uUpravy
pracovisté (zahloubeni podlahy a zabetonovani ramu), balici stroj je pak do
zapus$téného ramu vlozen bez dalSich montaznich nebo jinych praci. Zapustény
ram lze instalovat pfi dodavce stroje nebo kdykoli pozdéii.

Podrobny popis jednotlivych Casti stroje v&etné obsluhy je uveden v kapitole 5.
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1.3. Spotiebni material

Stroj je ur€en k baleni zbozi na paletach do pratazné (stretch) félie z linearniho
polyetylénu nizké hustoty (LLDPE) tloustky 20 + 40 um. U stroja vybavenych
mechanickym prataznym zafizenim musi mit folie minimalni prataznost 150%.
Ruéni nebo elektromagneticka brzda foélie zaru¢enou hodnotu prutaznosti félie
nevyzaduje. Folie musi byt v podobé roli Sitky 50010 mm a praméru max. 250
mm. Dutinka, na které je félie navinuta, musi mit vnitfni primér 76£3 mm a délku
5104£5 mm.

Lze pouzit félii nelepivou i jednostranné lepivou. Lepivost jedné strany znamena,
ze jednotlivé vrstvy félie navinuté na zbozi velmi dobfe Inou k sobé vzajemné,
nemaji ale tendenci jakkoli poSkozovat zbozi na paleté. Hlavnim ucelem pouZiti
této félie je lepSi fixace zbozi na paleté, vy$si pevnost obalu a jeho lepSi odolnost
proti klimatickym vlivim a mechanickému namahani pfi dopravé. Po zabaleni
palety se zbozim musi byt navinuta félie orientovana lepivou stranou smérem ke
zbozi, takZe pfi manipulaci se zabalenymi paletami a pfi jejich dopravé nebudou
mit palety snahu lepit se k sobé vzajemné.

Fdlie je standardné odolna proti UV zafeni po dobu 6 mésicd, tj. zabalené zbozi
mulze byt po tuto dobu skladovano venku a vystaveno sluneénimu zareni se
zachovanim v8ech puvodnich vilastnosti obalu. PFfi pozadavku na del§i dobu
skladovani ve venkovnim prostfedi Ize nékteré félie dodat v provedeni se
zvysenou odolnosti proti UV zafeni.

VySe uvedenym pozadavk{m vyhovuiji priitazné félie:

Provedeni prutaz- pouziti Mozna provedeni
nost
POWERFLEX | 160% Ruéni nebo elektromagneticka R{zné tloustky
SQ brzda folie. Nelepivé i jednostranné lepivé
Baleni tézkého zbozi s ostrymi Se zvy$enou odolnosti proti
hranami UV zéfeni
POWERFLEX |200% Mechanické pratazné zafizeni. Rzné tloustky
PQ baleni stfedné tézkého nebo Nelepivé i jednostranné lepivé
lehkého zboZzi, nebo zbozi /% . :
’ Se zvySenou odolnosti proti
krehkého &i deformovatelného. OV ront ' Prof
POWERFLEX |250% baleni stfedné tézkého nebo RuUzné tloustky
HPQ lehkého zbozi, nebo zbozi Nelepivé i i & lepivé
kfehkého & deformovatelného. elepivé i jednostranné lepive
Se zvySenou odolnosti proti
UV zafeni
POWERFLEX | 300% Pouziti obdobné jako HPQ. RGzné tloustky
SPQ Nelepivé i jednostranné lepivé
Se zvysenou odolnosti proti
UV zéfeni

Pfi uvadéni baliciho stroje do provozu doporuCujeme kontaktovat dodavatele
nebo vyrobce, ktery na zakladé zkuSenosti doporuci optimalni pritaznou folii pro
baleni vaseho zboZzi.

Jiny balici material nez je zde uvedeno (napf. félie perforované, sitové, vrstvené,
potisténé, bublinové apod.) nedoporu€ujeme pouzit bez pfedchozi konzultace s
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vyrobcem a bez jeho souhlasu — nelze zarucit spravnou funkci baliciho stroje.
Bude-li stroj v zaru¢ni dobé balit nekvalitné, nebo dojde-li k posSkozeni stroje
nebo baleného zbozi, pak muze byt pouziti félii nebo balicich materialt
neschvalenych vyrobcem ddvodem k zamitnuti reklamace.

1.3.1. Ekologie

Falii Ize zahrnout do tfidéného odpadu mezi plasty (pfesnéji mezi polyetylén PE).
Material je dobfe recyklovatelny. Dobfe se spaluje a pfi spravnych spalovacich
podminkach nevznikaji Skodlivé zplodiny. Neni biologicky odbouratelny a
degradace ve skladce je velmi pomala. Nejsou znamé nebezpecné produkty,
které by unikaly do vzduchu nebo které by kontaminovaly vodu nebo pudu.

1.4. Provedeni stroje

Provedeni stroje odpovida predpisim a normam uvedenym v Prohlaseni o
shodé, které je soucasti této pravodni technické dokumentace.

Pozadavky norem a predpisl jsou zahrnuty do vyrobni dokumentace. Opatfeni
ze strany uzivatele jsou popsana v této privodni technické dokumentaci —
navodu k obsluze.

Pfedpokladana Zivotnost stroje je 10 let nebo 50 000 provoznich hodin — co
nastane dfive — za predpokladu pouzivani stroje v souladu s touto pravodni
technickou dokumentaci a pfi dodrzeni pfedepsané udrzby a periodické kontroly
stroje.

1.5. Pracovni podminky stroje

Ovinovaci balici stroj je ur€en pro praci v prostfedi, které musi vyhovovat
nasledujicim podminkam:

Prostiedi normalni ve smyslu CSN 33 2000-3 (IEC 364-3) za podminek
uvedenych dale v této kapitole a za podminky instalace a provozovani podle této
pruvodni technické dokumentace.

Stroj je nutno instalovat a provozovat v krytych provoznich prostorech
chranénych pfed atmosférickymi vlivy.

Podlaha musi byt vodorovna a zpevnéna, maximalni povolena uchylka rovinnosti
podlahy je + 3 mm / 2m. Pfed usazenim stroje na misto je nutno plochu zbavit
hrubych necistot, kamink( apod.

Rozsah teplot pro praci stroje je +5°C az +40°C, rychlost zmény teploty max.
10°C / 30 min.

Relativni vihkost 30% + 95% bez kondenzujici vihkosti (oroseni).
Stroj je mozno provozovat pouze v prostorach, které splfiuji pozadavky

narodnich pfedpis na pracovni prostfedi — nafizeni viady ¢. 178/2001 Sb.
"Nafizeni vlady, kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancl pfi
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praci" a vyhlasku 48/1982 Sb. "Vyhlaska Ceského Ufadu bezpeénosti prace,
kterou se stanovi zakladni pozadavky k =zajisténi bezpelnosti prace a
technickych zafizeni".

Je zakazano umistovat stroj tak, aby doslo ke zmenseni Sifky pristupovych cest
k elektrickému zafizeni pod minimalni hodnoty uvedené v narodnich predpisech,
resp. v CSN 33 3210 Rozvodna zafizeni - spole¢na ustanoveni.

V blizkosti stroje nesmi byt prfekazky, které by mohly zpulsobit Uraz obsluhy
(schody, rampy, snizené podhledy, jiné stroje apod.).

Vyrobek nesmi byt pouzivan ve vybudném prostfedi nebo tam, kde vybusné
prostfedi muze i nakratko vzniknout.

Stroj a zejména jeho elektrické zafizeni musi byt instalovano a provozovano
podle pokyn( vyrobce uvedenych v této privodni technické dokumentaci.

1.6. Minimalni prostor kolem stroje
Pro bezpec€nost obsluhy stroje je nutno dodrZzet minimalni prostor kolem stroje.
Do tohoto prostoru je zakazano umistovat jakékoli pfedméty, ani do né&j nesmi

zasahovat jiny stroj nebo pracovni prostor jiného stroje.

Schéma minimalniho prostoru neuvazuje prostor pro navazeni a odvazeni zbozi.

600

600

A
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600

1.7. Obsluha

Stroj je ur€en pro praci jedné osoby. Pracovni misto u ovladaciho pultu zaruCuje,
Ze obsluha bude mimo dosah pracovniho prostoru stroje.
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1.8. Elektricka vyzbroj stroje

Elektricka vyzbroj stroje je provedena podle CSN EN 60204-1.

Stroj je odrusen a toto odruseni vyhovuje skupiné 1, tfida A. dle normy
CSN EN 55011 (v EU norma EN 55011).

Z hlediska odolnosti proti ruSeni stroj vyhovuje pozadavkim norem:

CSN EN 61000-4-2 (v EU normy IEC 1000-4-2, EN 61000-4-2)
CSN EN 61000-4-3 (v EU normy IEC 1000-4-3, EN 61000-4-3)
CSN EN 61000-4-4 (v EU normy IEC 1000-4-4, EN 61000-4-4)
CSN EN 61000-4-6 (v EU normy IEC 1000-4-6, EN 61000-4-6)

o~~~ o~

Elektricka vyzbroj stroje je sloZzena z rozvadéce a elektrického rozvodu na stroji.
V rozvadé&ci je umisténa pétipdlova pfivodni svorkovnice a vypinac¢ pro cely stroj.
Privod ke stroji musi byt jistén pojistkami nebo jistiCem. Elektricka sit, ke které
bude stroj pfipojen, musi odpovidat mezinarodnim i narodnim pfedpisim a
normam.
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2. BEZPECNOSTNIi POKYNY

2.1. Revize a zkousky elektrického zarizeni

Stroj podléha pravidelnym revizim a zkouskam elektrického zafizeni. PFi téchto
pracich je nutné splnit pozadavky CSN EN 60204-1 a CSN 33 1500.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt provedena revize elektrického
zarizeni — viz kap. 3.3

2.2. Bezpecnostni doporuéeni

Vzhledem k tomu, Ze kazdy neodborny zasah do elektrického zafizeni stroje by
mohl zavinit téZké poskozeni stroje nebo i Uraz obsluhy, smi kazdy zasah provést
pouze osoba odborné zpulsobilda podle narodnich predpisid pro prace na
elektrickém zafizeni. Praci na udrzbé, opravach a periodickych prohlidkach
elektrického zafizeni stroje mohou vykonavat minimalné pracovnici znali ve
smyslu § 5 vyhl. CUBP ¢&. 50/1978 Sb. "Vyhlaska Ceského Gfadu bezpeénosti
prace o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice".

Pracovnici, ktefi obsluhuji ovinovaci stroj, musi byt pracovnici seznameni ve
smyslu § 3 vyhl. CUBP ¢. 50/1978 Sb. "Vyhladka Ceského ufadu bezpelnosti
prace o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice".

Pracovnici obsluhujici stroj musi byt prokazatelnym zplisobem seznameni s timto
navodem k obsluze a tento navod musi byt obsluze trvale k dispozici.

Hlavni vypina¢ stroje na rozvadécli je uzamykatelny a umozfiuje uzamknuti
vypinate ve vypnuté poloze. Doporu€ujeme, aby si uzivatel stroje vyfeSil
manipulaci s klicem od zamku v ramci provozu, kde je stroj nainstalovan a tim
zamezil uvedeni stroje do provozu osobou, ktera neni seznamena s obsluhou.

2.3. Bezpecénost prace

2.3.1. Ochranna zarizeni k zajisténi bezpec¢nosti prace

Ovinovaci balici stroj je zafizeni jednoduché konstrukce bez vyskytu rizikovych
mist, ktera by mohla zplsobit ohrozeni zdravi obsluhy v pribéhu pracovni
operace pfi pfedpokladu dodrzeni stanoveného pracovniho postupu ovinovani.
Rizikova mista v pracovnim prostoru vyplyvaji z principu ¢innosti stroje:

1) Tocna rotuje i s paletou, ktera je na ni umisténa. Rotujici ¢ast stroje s
paletou neni chranéna specialnimi kryty, nebot’ by to znemoznilo vlastni
technologickou €innost.

2) Folie prochazi mezi valci pritazného zafizeni.

3) Fodlie se naviji na balené zbozi a je na néj silou utahovana.

10
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4)
5)

Na folii mGze vzniknout elektrostaticky nabo;.
Pratazné zafizeni pojizdi po celé vysce sloupu az k podlaze.

K zajisténi ochrany obsluhy jsou pouZity:

1)

2)

3)

TlaCitko NOUzZOVE ZASTAVENI k rychlému vypnuti zafizeni. Tlagitko je v
stisknuté poloze blokovano mechanicky a je umisténo v dosahu obsluhy
na ovladacim panelu.

Ovladani stroje se provadi z ovladaciho panelu, ktery je umistén na boc¢ni
strané stroje tak, Ze je mimo dosah pracovniho prostoru stroje.

Rotujici ¢asti pfevodovych zafizeni jsou trvale umistény v konstrukci
stroje.

2.3.2. Povinnosti obsluhy a uzivatele stroje

Obsluha je povinna pro svoji bezpe€nost dodrzovat nasledujici pokyny:

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

Obsluhu stroje tvofi zasadné jedna osoba. Kromé obsluhy se v prubéhu
pracovniho cyklu nesmi v okoli stroje zdrzovat Zadna dalSi osoba.

Obsluha se po celou dobu chodu stroje musi zdrzovat mimo dosah
pracovniho prostoru (j. u ovladaciho pultu).

Obsluhovat ovinovaci balici stroj miize pouze pracovnik starsi 18 let, ktery
k tomu byl uréen a ktery byl seznamen prokazatelnym zplUsobem s timto
navodem a témito bezpelnostnimi pravidly.

Obsluha je povinna pfed zapocletim prace prekontrolovat celkovy stav
stroje a spravnost funkce jednotlivych &asti stroje, zejména neporusenost
elektrickych kabelll. Po celou dobu prace musi udrzovat cCistotu na
pracovisti a v bezprostfednim okoli.

Obsluha je povinna obsluhovat a udrzovat stroj v souladu s timto
navodem. Pfi spravném pouzivani stroje a spravném nastaveni parametrd
a programu se predejde materialnim Skodam nebo Grazim.

Obsluha nesmi byt pod vlivem alkoholu, navykovych latek nebo Iéku, které
mohou mit vliv na bezpe&nost prace.

Vyménovat civku s folii nebo jakkoli manipulovat s pritaznym zafizenim
zpUsobem jinym nez v tomto navodu vyslovné popsanym je mozno pouze
za klidu stroje.

Obsluha musi ukladat paletu na toCnu tak, aby zadnou svou d&asti

nepfesahovala obrys toCny. Paleta nesmi byt na toénu umisténa
excentricky.

Snimat, demontovat nebo odklapét kryty se smi pouze po Uplném
zastaveni stroje a zajisténi vypnutého stavu.

10) Rotujici Casti stroje musi pracovat ve sméru Sipky, ktera je na nich

umisténa.

11) BezpecCnostni znacky, symboly a napisy na stroji se musi udrzovat v

CitelIném stavu. Pri jejich poSkozeni &i neditelnosti je uzivatel povinen
obnovit jejich stav v souladu s plvodnim provedenim.

11
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Je zakazano:
1) Pouzivat stroj k jinym ucéelim nebo jinym zplsobem nez je
uvedeno v tomto Navodu k pouziti.

2) Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li demontovano nebo
poskozeno ochranné zarizeni (kryty, félie klavesnice).

3) Dotykat se pohybujicich se ¢asti stroje, rotujici palety nebo
navijejici se félie.

4) Manipulovat v prostoru valct pratazného zarizeni, je-li toéna

v pohybu.

5) Prochazet nebo jakkoli manipulovat v prostoru mezi sloupem
a tocnou.

6) Vstupovat na rotujici toénu.

7)

8) Pracovat se strojem, neni-li pracovni prostor stroje a
pracovisté dostate¢né osvétleno.

9) Provadét udrzbu, €isténi a opravy, neni-li stroj vypnut hlavnim
vypinacem a zabezpecen proti ndhodnému spusténi.

10) Provadét kontrolu nebo opravy elektrického zafizeni osobou,
ktera nema potirebnou kvalifikaci.

11) Vyrazovat z ¢innosti bezpecnostni, ochranné a pojistné
zarizeni nebo jinak zasahovat do konstrukce a elektrickych
prvku stroje.

2.4. Hygiena prace

Hmotnost role balici félie je asi 17 kg. Manipulace s bfemeny nad 15 kg je
zakazana v8em Zenam a mladistvym osobam (v CR vyhlaska &. 261/1997 Sb.
"Vyhlaska ministerstva zdravotnictvi, kterou se stanovi prace a pracovisté, které
jsou zakazané vSem Zenam, té€hotnym Zenam, matkam do konce devatého
mésice po porodu a mladistvyym, a podminky, za nichz mohou mladistvi
vyjimec&né tyto prace konat z divodu pfipravy na povolani").

Pracovni prostfedi, ve kterém je stroj pouzivan, je ovlivnéno charakterem
vyrabéného a baleného zboZi. Provozovatel je povinen zajistit bezpecnost prace
a ochranu zdravi pracovnikd v souladu s narodnimi pfedpisy pro ochranu zdravi
— v CR nafizenim vlady &. 178/2001 Sb. "Nafizeni vlady, kterym se stanovi
podminky ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci" a vyhlaskou 48/1982 Sb.
"Vyhlaska Ceského Ufadu bezpeénosti prace, kterou se stanovi zékladni
pozadavky k zajisténi bezpecnosti prace a technickych zafizeni". V pfipadé zen a
mladistvych osob téZz v souladu s jiz citovanou vyhlaSkou ministerstva
zdravotnictvi €. 261/1997 Sb.

12
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Pfi manipulaci s balenymi paletami musi obsluha pouzivat ke sniZeni fyzické
namahy mechanizacnich zvedacich prostfedkd, které ji byly k tomu
zaméstnavatelem pfidéleny.

Pokud charakter baleného vyrobku je takovy, ze pfi manipulaci s nim muze dojit
k poranéni rukou nebo jiné c&asti té€la obsluhy, nebo pokud balené zboZzi
nesplfiuje hygienické limity (chemické a biologické latky, prasnost, hluk apod.),
musi obsluha pouzivat osobnich ochrannych prostfedku, které ji za tim ucelem
uzivatel stroje pridélil.

Ekvivalentni hladina akustického tlaku vaZzena funkci A za dobu baliciho cyklu je
v misté obsluhy 63.9 dB, stroj sam o sobé splfuje hygienické limity. Opatfeni pro
ochranu proti hluku jsou ovlivnéna situaci na pracovisti a fidi se narodnimi
predpisy pro ochranu zdravi — v CR nafizenim vlady &. 148/2006 Sb. "Nafizeni
vlady o ochrané zdravi pfed nepfiznivym u€inkem hluku a vibraci".

2.5. Pozarni ochrana
K zajisténi pozarni bezpecnosti pfi pouzivani baliciho stroje musi uzivatel vybavit
pracovisté baliciho stroje pfislusnymi protipozarnimi prostfedky. Jejich uréeni a
umisténi musi byt konzultovano a schvaleno s odbornymi pracovniky

protipozarni ochrany a dozoru, pfedevSim ve vztahu Kk charakteru
zpracovavanych material(l a k faktu, Zze balici stroj je elektrické zafizeni.

Umisténi hasicich pfistrojii a jejich vybér ur€i pozarni technik uzivatele podle

mistnich podminek.

2.5.1. Pokyny pro obsluhu stroje

V pfipadé pozarni havarie stroje musi obsluha nejprve odpojit pfivod elektrického
proudu vytaZenim zastréky ze zasuvky, nebo vypnutim hlavniho vypinace.

K naslednému haseni vzniklého pozaru musi obsluha pouzit pouze hasicich
prostfedkd k tomu urenych.

Pfi haseni se nesmi pouzivat vodniho ani pénového hasiciho pfistroje!
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3.

UVEDENI DO PROVOZU

Tato kapitola se tyka skladovani, instalace a uvadéni stroje WS PRIME do
provozu, obsahuje také informace o pfipadné pozdéjSi manipulaci s jiz
provozovanym balicim strojem.

3.1. Skladovani

Pokud neni stroj uveden do provozu ihned po dodani, je nutno jej skladovat
v puvodnim ochranném baleni na krytém misté chranéném pred atmosférickymi
vlivy (dést, snih). Rozsah skladovacich teplot od 0°C do +55°C, pfi vlhkosti od
5% do 95% bez kondenzace (oroseni). V misté, kde je stroj ulozen, nesmi byt
skladovany korozivni latky, nebo latky uvolfiujici vypary poskozujici izolaci
elektrickych vodi¢u, nebo latky, které mohou vytvaret hoflavé nebo vybusné
prostfedi.

3.2. Montaz, manipulace

Manipulace se strojem je mozZna pomoci vysokozdvizného voziku, potiebné
rozméry lyZin a nosnost voziku je vzdy uvedena v pfislusné stati. Pro vSechny
stroje plati zakaz pfrepravovat je pomoci ruéniho paletového voziku a pomoci
jefabu. Rovnéz se stroj nesmi pfemistovat s naloZenou paletou.

Pokud je stroj b&éhem dopravy na pracovisté vystaven prudké zméné teplot, je
nutno pfed zapojenim do sité vyCkat pfiméfenou dobu na vyrovnani teplot stroje
a okoli - nebezpedi kondenzace vihkosti (oroseni).

Stroje jsou dodany se sklopenym sloupem, ktery je nutné pfi uvadéni do provozu
vztycit.

! Pfi jakékoliv manipulaci se stroj nikdy nesmi zvedat za to¢nu!

3.2.1. Provedeni se standardni tocnou

Tyka se standardniho provedeni stroje bez vyfezu

Stroj je dodavan se sklopenym sloupem. Pro
manipulaci se strojem jsou v nosnhych
profilech pod toCnou otvory pro lyziny
vysokozdvizného voziku o rozmérech max.
130x50 mm a délky 800 az 1200 mm,
vyhovujici CSN 26 8901 a 1S0O 2328 (CSN
ISO 2328) — tyto otvory jsou na obrazku
oznacCeny Sipkami. U lyzin delSich nez
doporucené dbejte, aby se nedostaly do kolize se svafencem to¢ny na strané ke
sloupu (viz obr.!). Nosnost vysokozdvizného voziku musi byt min. 1500 kg.
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Stroj postavte na misto, kde bude provozovan, a tam ho uvadéjte do provozu.
Manipulace se zprovoznénym strojem se nedoporucuje — viz dale v této kapitole.
Pracovni misto stroje musi odpovidat podminkam stanovenym v kap. 1.5. P¥i
uvadeéni do provozu postupujte podle bodu:

» Odstraite ochranné obaly i folii
fixujici pratazné zafizeni ke sloupu. 1

» Sloup je sklopen v manipulaénim
pfipravku, tento pfipravek je tvoren
zavésem, kolem kterého se béhem
vztyCovani sloup otadi.

» Spojovaci material poz. 3 (po 2 ks
Srouby M10x30, podlozky 10.5 a
pruzné podlozky 10) je od vyroby
namontovany na patficném misté
stroje. VySroubujte je a sloup poz. 2
vztyCte (dbejte, aby nedoslo
k poskozeni kabelaZze; hmotnost sloupu je od 85 kg do 95 kg podle vybaveni)
a pfiSroubujte k to¢né poz. 1 spojovacim materialem poz. 3 — ten se Sroubuje
do sloupu zespodu. Po vztyCeni sloupu je nutno manipulacni pfipravek
ponechat namontovany.

» Odstranite dfevény podpérny hranol, ktery je vloZzen mezi sklopeny sloup a
tocnu.

» Nakonec zkontrolujte napajeni a pfipojte stroj do sité postupem podle kap.
3.3.

» VS8echny souclasti i spojovaci materidl odstranéné pfi uvadéni stroje do
provozu doporucujeme uschovat pro pfipad pozdéjSiho transportu.

Na kratké vzdalenosti (cca jednotky metrl, pfipustné jsou pouze korekce
umisténi na pracovisti) po zpevnéném povrchu bez nerovnosti a pfevySeni mize
byt opatrné pfemistovan ve vztyCeném stavu, pro vysokozdvizny vozik plati
ustanoveni z avodu této kapitoly. Standardné je nutno stroj pfepravovat ve
sklopeném stavu, v jakém byl dodan.

Pfi pripravé na transport postupujte nasledovné (pozice a oznaceni se odkazuji
na obrazky z ¢asti uvadéni do provozu):

» Je-li v pritazném zafizeni zalozena civka s folii, pak ji pfed pfipravou na
transport odstrante. Pritaznym zafizenim sjedte do spodni krajni polohy
(pokud tam jiz neni). Stroj vypnéte a odpojte od sité vytazenim vidlice ze
zasuvky.

» Prataznou folii, ktera se pouziva k baleni, fixujte pritazné zafizeni ke sloupu
omotanim pratazného zafizeni spole¢né se sloupem cca 5 az 10 vrstvami.
Bé&hem baleni musi byt félie napnuta!

* Na to¢nu polozte podpérny hranol tak, aby na ném sloup po sklopeni lezel.

» Uvolnéte sloup od toény - vySroubujte v mistech poz. 3 po 2 ks Srouby
M10x30, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Spojovaci material uschovejte
pro opétnou montaz.

» Sloup sklopte.
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Po pfemisténi je montaz shodna s postupem uvadéni do chodu u nového stroje
v uvodu této kapitoly, v€etné kontroly napajeni podle kap. 3.3, pfedevSim v
pfipadé zapojeni stroje do jiné zasuvky nez dosud.

3.2.2. Provedeni s to€nou s vyrezem

Tyka se provedeni tony s vyfezem.

ToCha s vyfezem je
dodana v jednom ze dvou
zakladnich provedeni
(nezavisle na jejim
pruméru). Tato provedeni
Ize rozlidit pfitomnosti nebo
nepfitomnosti
manipulaénich otvord na
tocéné (vyznaceno na
obrazku; zobrazena je
pouze to¢na bez sloupu a
dalSiho vybaveni).

Pfeprava a uvedeni do provozu stroje, ktery neni vybaven manipulaénimi otvory,
je popsana v kap. 3.2.3, kapitola 3.2.4 se obdobné tyka stroju vybavenych to¢nou
s vyfezem vybavenou manipulaénimi otvory.

3.2.3. Preprava stroje bez manipulacnich otvoru

Tyka se toCny s vyfezem, kterd neni vybavena manipulaénimi otvory (bliz8i
informace a identifikace viz kap. 3.2.2)

.Stroj je standardné dodavan se sklopenym sloupem a podloZzeny hranoly pro
snazs$i manipulaci vysokozdviznym vozikem. Lyziny voziku se pod stroj zasouvaji
ze stran — viz svétlé Sipky na obrazku - a musi mit délku min. 1200 mm;
doporuéena nosnost voziku je min. 1000 kg.

Stroj postavte na misto, kde
bude provozovan, a tam ho
uvadéjte do chodu, pracovni
misto musi splfiovat podminky
stanovené v kap. 1.5.
Manipulace se zprovoznénym
strojem se nedoporuCuje — viz
dale v této kapitole.

Pfi uvadéni do provozu
postupujte podle bodu:

» Odstrante ochranné obaly i
folii fixujici pratazné
zafizeni ke sloupu.

¢ Vyjméte Srouby upevnujici
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pfepravni hranoly oznacené & na obrazku popisujicim manipulaci se strojem
a pfepravni hranoly odstrante.

o Sloup je sklopen v manipulaénim pfipravku, tento pfipravek je tvofen
zaveésem, kolem kterého se béhem vztyCovani sloup otaci.

» Spojovaci material poz. 3 (po 2 ks Srouby M10x30, podlozky 10.5 a pruzné
podlozky 10) je od vyroby namontovany na patficném misté stroje.
VySroubujte je a sloup poz. 2 vztylte (dbejte, aby nedoSlo k poskozeni
kabelaze; hmotnost sloupu je od 85 kg do 95 kg podle vybaveni) a
pfiSroubuijte k toéné poz. 1 spojovacim materidlem poz. 3 — ten se Sroubuje do
sloupu zespodu. Po vztyCeni
sloupu je nutno manipulaéni 1

pfipravek ponechat
namontovany.

Odstraiite  dfevény podpérny o
hranol, ktery je vlozen mezi
sklopeny sloup a to¢nu

» Nakonec zkontrolujte napjeni a
pfipojte stroj do sité postupem
podle kap. 3.3. 3

* VSechny soucasti odstranéné pfi \H
uvadéni stroje do provozu véetné
spojovaciho materialu doporuCujeme uschovat pro pfipad pozdéjSiho
transportu.

Na kratké vzdalenosti (cca jednotky metrl, korekce umisténi na pracovisti) po
zpevnéném povrchu bez nerovnosti a prevySeni muze byt stroj opatrné
pfemistovan ve vztyCeném stavu, je-li umistén na dvou paletach a lyZiny
vysokozdvizného voziku nakladaji stroj ze stran. Pro vysokozdvizny vozik plati
ustanoveni z avodu této kapitoly. Standardné je nutno stroj prepravovat ve
sklopeném stavu, v jakém byl dodan.

Pfi pripravé na transport postupujte nasledovné (pozice a oznaceni se odkazuji
na obrazky z ¢asti uvadéni do provozu):

» Pfed pfipravou na transport je stroj funkéni a pfipojeny do sité. Je-li v
prutazném zafizeni zalozena civka s folii, odstrante ji.

» Vyfez toCny musi byt orientovan v ose stroje smérem od sloupu s max.
uchylkou 100 mm na obvodu. Tato poloha umozni namontovat pFepravni
hranoly poz 1; orientaci vyfezu to€ny a polohu Sroubu pfepravnich hranolt viz
obr. v vodu této kapitoly. Pokud neni vyfez v odpovidajici poloze, je mozné
to€nu do této polohy ustavit ovliadanim v ruénim rezimu (viz kap. 6.4).

» Prataznym zafizenim sjedte do spodni krajni polohy (pokud tam jiz neni). Stroj
vypnéte a odpojte od sité vytazenim vidlice ze zasuvky.

e Prataznou fdlii, ktera se pouziva k baleni, fixujte pritazné zafizeni ke sloupu
omotanim pratazného zafizeni spoleéné se sloupem cca 5 az 10 vrstvami.
Bé&hem baleni musi byt folie napnuta!

* Na toénu polozZte podpérny hranol tak, aby na ném sloup po sklopeni leZel.
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¢ Uvolnéte sloup od to¢ny - vySroubujte v mistech poz. 4 - po 2 ks Srouby
M10x20, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Spojovaci material uschovejte
pro opétnou montaz.

* Sloup sklopte. Dbejte, aby nedodlo k poSkozeni snimale vysky zboZi na
paleté!

¢ Nakonec nadzvednéte zadni €ast stroje (u sloupu), postupné pod stroj
podkladejte prepravni hranoly a pfiSroubujte je k toéné — umisténi Sroubu je
schematicky naznaceno & na obrazku popisujicim manipulaci se strojem.

Po pfemisténi je montaz shodna s postupem uvadéni do chodu u nového stroje
v uvodu této kapitoly, v€etné& kontroly napajeni podle kap. 3.3, pfedevsSim v
pfipadé zapojeni stroje do jiné zasuvky nez dosud.

3.2.4. Preprava stroje vybaveného manipulaénimi otvory

Tykad se toCny s vyfezem, ktera je vybavena manipulaénimi otvory (bliz&i
informace a identifikace viz kap. 3.2.2).

Pro manipulaci se strojem slouzi:

e otvory pro lyziny
vysokozdvizného voziku v
nosnych profilech pod
to€nou, jejich hloubka je
170 mm (nejkratSi strana
profilu). Pfi pfepravé se
lyziny  vysokozdvizného
voziku do téchto otvorl
zasunou.

e patky upevnéné na toCné.
Bé&hem manipulace se
zespodu opfou o lyziny
vysokozdvizného voziku.

Lyziny musi mit rozmeéry max. 100x50 mm a délku min. 1000 mm a musi
vyhovovat CSN 26 8901 a I1SO 2328 (CSN ISO 2328). Rozte¢ vnitfnich ploch
lyZin je 720 mm. Nosnost vysokozdvizného voziku musi byt min. 1500 kg.

Po usazeni stroje na misto je nutno manipulaéni patky odstranit (vytazenim
zavlacéek ve vnitini strané profilu a vysunutim patek z otvoru).

Pfi uvadéni do provozu postupujte podle bodu:

» Odstrante ochranné obaly i folii fixujici pratazné zafizeni ke sloupu.

e Sloup je sklopen v manipulaénim pfipravku, tento pFipravek je tvofen
zavésem, kolem kterého se béhem vztyCovani sloup otaci.

» Spojovaci material poz. 3 (po 2 ks Srouby M10x30, podlozky 10.5 a pruzné
podloZzky 10) je od vyroby namontovany na patficném misté stroje.
VySroubujte je a sloup poz. 2 vztylte (dbejte, aby nedoSlo k poSkozeni
kabeldZze; hmotnost sloupu je od 85 kg do 95 kg podle vybaveni) a
pfiSroubujte k to¢né poz. 1 spojovacim materialem poz. 3 — ten se Sroubuje do
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sloupu zespodu. Po vzty€eni
sloupu je nutno manipulaéni 1
pfipravek ponechat
namontovany.

« Odstrante dfeveény podpérny o
hranol, ktery je vlozen mezi
sklopeny sloup a to¢nu

» Nakonec zkontrolujte napajeni
a pfipojte stroj do sité postupem
podle kap. 3.3. 3

* Odstrafite manipulacni patky \H
upevnéné na toéné (vytazenim
zavlacek ve vnitini strané profilu a vysunutim patek z otvoru).

* VS8echny souclasti odstranéné pfi uvadéni stroje do provozu véetné
spojovaciho materialu doporu€ujeme uschovat pro pfipad pozdéjSiho
transportu.

Na kratké vzdalenosti (cca jednotky metrl, korekce umisténi na pracovisti) po
zpevnéném povrchu bez nerovnosti a prevySeni mlze byt stroj opatrné
pfemistovan ve vztyCeném stavu, je-li umistén na dvou paletach a lyziny
vysokozdvizného voziku nakladaji stroj ze stran. Prepravovat stroj ve
vztyéeném stavu za pouziti patek a manipulaénich otvor v to¢né je
zakazano! Pro vysokozdvizny vozik plati ustanoveni z uvodu této kapitoly.
Standardné je nutno stroj pfepravovat ve sklopeném stavu, v jakém byl dodan.

Pfi pripravé na transport postupujte nasledovné (pozice a oznaceni se odkazuji
na obrazky z ¢asti uvadéni do provozu):

» Pfed pfipravou na transport je stroj funk&éni a pfipojeny do sité. Je-li v
prutazném zafizeni zalozena civka s folii, odstrante ji.

» PrOtaznym zafizenim sjedte cca 5 cm nad spodni krajni polohu (pokud tam jiz
neni). Stroj vypnéte a odpojte od sité vytazenim vidlice ze zasuvky.

» Prataznou foélii, ktera se pouziva k baleni, fixujte pritazné zafizeni ke sloupu
omotanim pratazného zafizeni spole¢né se sloupem cca 5 az 10 vrstvami.
Béhem baleni musi byt folie napnuta!

* Na to€nu polozZte podpérny hranol tak, aby na ném sloup po sklopeni lezel.
Namontujte manipulaéni patky.

» Uvolnéte sloup od toény - vySroubujte v mistech poz. 4 - po 2 ks Srouby
M10x20, podlozky 10.5 a pruzné podlozky 10. Spojovaci material uschovejte
pro opétnou montaz.

» Sloup sklopte. Dbejte, aby nedo$lo k poskozeni snimace vysky zbozi na
paleté!

Po pfemisténi je montaz shodna s postupem uvadéni do chodu u nového stroje
v uvodu této kapitoly, v€etné kontroly napajeni podle kap. 3.3, pfedevSim v
pfipadé zapojeni stroje do jiné zasuvky nez dosud.
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3.3. Pripojeni stroje na sit’

Nejdfive pfekontrolujte provozni napéti a kmitoCet stroje udany na Stitku
elektrického zafizeni, souhlasi-li s napétim a kmitoCtem elektrické sité, na kterou
ma byt stroj pfipojen. Rozvod elektrické sité a zapojeni zasuvek musi odpovidat
platnym normam. Kolisani napéti max. o 5% jmenovité hodnoty zaru€uje jesté
spravnou funkci stroje.

Vlastni pfipojeni stroje je provedeno kabelem ukonéenym vidlici CVG 1643, ktery
je v rozvadédi pfipojen na svorky U,V,W,N,Pe. Pfivodni kabel je nutno vést tak,
aby pfes néj nepfejizdéla manipulacni nebo dopravni technika a aby nemohl byt
zdrojem uraza.

Zkontrolujte konektory na kabelech spojujicich tocnu se
sloupem, které jsou umistény ve spodni ¢&asti sloupu. U
standardnich stroju, dodavanych se sloupem namontovanym
na to¢nu a sklopenym, jsou konektory spojeny spravné jiz z
vyroby. U stroju s oddélenym nebo se samostatné dodavanym
sloupem mohou byt pro snazSi manipulaci a pFepravu
konektory rozpojené.

Po peclivé kontrole pfivodu i konektord a po vztyCeni a

upevnéni sloupu z hlavniho vypinade odstrante ochrannou
nalepku. Poté je mozno zasunout vidlici do zasuvky a hlavnim

vypinacem pfipojit stroj na sit.

Po pecélivé kontrole pfivodu je mozno zasunout vidlici do zasuvky a hlavnim

vypinacem pfipojit stroj na sit..

Zkontrolujte sfazovani stroje. Tuto kontrolu provedte rovnéz pokazdé, kdyz
bude stroj zapojen do jiné zasuvky nez dosud. To¢na stroje nebo voziky félie a
pfitlaku se musi pohybovat spravnym smérem podle Sipek na ovladacim panelu.
Pozor - kontrolujte pohon, kde neni zafazen frekvenéni méni¢ otacek. PFi
prefazovani stroje musite odpojit privod elektrického proudu ke stroji
vypnutim hlavnim vypinaem a vytaZenim vidlice ze zasuvky. Pfefazovani stroje
smi provést pouze osoba odborné zplsobila ve smyslu kap. 2.2.

VnéjSi ochranné svorky na stroji a stykaCovém rozvadéci musi byt pfipojeny
uZivatelem na ochranny systém uZivatele a fadné nakonzervovany.

Pfed uvedenim stroje do provozu musi byt vyzkouSena spravna funkce ochrany

pfed nebezpeénym dotykovym napétim podle CSN 33 2000-4-41 (v EU norma
IEC 364-4-41) a provedena revize na napajecim zafizeni (napojeni kabelu) stroje

20




Pragometal s.r.o. WS PRIME

podle CSN 33 1500 a CSN 332000-6-61 (v EU norma IEC 364-6-61)
pracovnikem pro provadeéni revizi, ktery splfiuje podminky narodnich piedpisl
pro revize, v CR pozadavky § 9 vyhlasky CUBP ¢&. 50/1978 Sb. - vyhlasky
Ceského ufadu bezpeénosti prace o odborné zpUsobilosti v elektrotechnice.

3.4. Demontaz stroje

Pfed likvidaci stroje po skoneni jeho technického Zivota najedte vSemi
mechanismy do takové polohy, aby pfi demontazi nehrozilo nebezpeci padu
uvolnénych casti stroje z vySky a aby demontované dily bylo mozné bezpecné
odebirat. Odpojte napajeni elektrickou energii vytazenim vidlice ze zasuvky.
Osoba kvalifikovana podle kap. 2.2 pfed zapodetim demontaze zkontroluje
elektricky obvod na pfitomnost zbytkového napéti; v kladném pfipadé je nutno
toto napéti vybit.

Demontujte motory s pfevodovkami, vypustte z nich olej, ktery uloZte do pevné,
nerozbitné a nepropustné nadoby.

Demontujte vSechny dilce stroje. Roztfidte je dle tfid odpadu (ocel, barevné kovy,

plasty, kabely, elektrické prvky apod.) a takto roztfidény odpad vCetné maziv
predejte specializovanym firmam k odborné likvidaci.
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4. TECHNICKE PARAMETRY

WS PRIME
Provedeni | Toc¢na Standardni Standardni S vyfezem S vyfezem
1500 mm 1800 mm 1500 mm 1800 mm
Hmotnost 350 kg 465 kg 370 kg 455 kg
(dle vybaveni, min.) (viz typovy Stitek)
Rozméry |Vyska 2216 mm
Sitka 1500 mm 1800 mm 1500 mm 1800 mm
Délka 2350 mm 2650 mm 2350 mm 2650 mm
ToCna Pramér 1500 mm 1800 mm 1500 mm 1800 mm
Nosnost 1200 kg
Pohon el. motor 370W 3x400/230V, 50Hz
Otacky 10 ot/min + 20%
Smysl otaceni Pravy
Pohon voziku folie el. motor 250W 3x400/230V, 50Hz
Vaha role balici folie cca 17 kg

Elektro-
zapojeni

Provozni napéti

3 x 400/230V, 50Hz

Pfikon stroje

1.5 kVA (viz typovy 8titek)

Jisténi pfivodniho 16 A (viz typovy §titek)
vedeni

Napéti fidiciho 24V

obvodu

Stupen ochrany IP 54

elektrozarizeni
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4.1. Typovy Stitek
Typovy §titek je umistén na spodni €asti sloupu a obsahuje nasledujici udaje:

Nazev a adresa vyrobce (dodavatele)
typové oznaceni vyrobku

vyrobni Cislo stroje

rok vyroby

Cislo elektrického schématu
hmotnost stroje (kg)

napajeci napéti (V)

frekvence napajeciho napéti (Hz)
jisténi (A)

prikon stroje (kVA)

napéti Fidiciho obvodu (V)

Udaje typového &titku maji prednost pfed udaiji tabulky technickych parametrti
nebo jinymi Udaji v této pravodni dokumentaci.
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5. VYBAVENI

5.1. Pratazné zarizeni

Na stroji typu WS PRIME je - podle objednavky - pouzit jeden z typl prutazného
zafizeni, popsaneého v kapitolach 5.1.1 a 5.1.2, které slouzi k uspofe baliciho
materialu (prutazné folie).

Félie, pro ktera jsou priitazna zafizeni uréena, jsou specifikovana v kap 1.3.

K primarnimu protazeni dochazi mezi valci prutazného zafizeni pUsobenim
rozdilu v rychlosti jejich otaceni, hlavnim efektem je Uspora félie. Sekundarni
protazeni vznika mezi prataznym zafizenim a paletou pfimo tahem palety proti
odporu brzdy valcl pratazného zafizeni a urCuje té€snost baleni (utazeni félie
kolem baleného zbozi).

Celé pratazné zafizeni je namontovano na voziku, ktery se pohybuje po celé
vySce sloupu baliciho stroje.

Cinnost zafizeni se ovlada z ovladaciho panelu baliciho stroje.

Pri jakékoliv praci v prostoru valctl pritazného zarizeni

' NESMi

" byt to¢na stroje v pohybul!

5.1.1. Rucni brzda félie

Nejjednodussi zafizeni, kde je napinani folie pfi baleni
dosazeno ru¢né otacenim rukojeti, ¢imz se utahuje nebo
povoluje brzda. Nastaveni brzdy je zajisténo pojistnou rizici.
Primarni protazeni zde neni mozné, uplatni se zde pouze K
sekundarni protazeni, jehoz hodnota je nastavovana rukojeti { o

zkusmo. Toto zafizeni je ur€eno k nenaro€nému baleni bez
vétsich narokl na kvalitu baleni a Gsporu baliciho materialu a

je ur€eno pro ob&asné baleni (cca jednotky palet denné). o
Pritazné zafizeni tvofi nosna konstrukce a drzak félie.
Zalozeni folie: razici povolte a rukojet’ (v€etné rizice a kuzele)

vySroubujte a sejméte. Nasadte novou roli félie na trn a

rukojet’ naSroubujte zpét. Pfi sefizovani brzdici sily povolte rizici nad rukojeti.
Otacenim rukojeti se utahuje nebo povoluje brzda a tim se nastavi brzdici sila.
Po sefizeni napéti félie razici opét utahnéte; tim zajistite nastavené napéti folie.
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5.1.2. Mechanické prutazné zarizeni

Z civky je félie odvijena tahem otacejici se palety. Mezi dvéma hlavnimi valci,
které jsou spolu v zabéru prfes fetézovy pFevod, dochazi k primarnimu
protahovani folie a tim také k uspofe folie. Pfevodovy pomér

Ize nastavit vyménou fetézového kola na valci a fetézu, je

mozné dodat sady ozubenych kol pro rGznou velikost
protazeni (80%, 130%, 180%) podle druhu pratazné folie.
Sekundarni pFfedpéti je vyvozené tahem palety proti NN
hlavnimu valci, je dano konstrukci pratazného zafizeni a 1
nelze ho regulovat. Mechanické prutazné zafizeni je
ekonomické FeSeni pro stfedni kapacitu baleni a bez
pozadavku na regulaci protazeni folie.

Protazné zafizeni tvofi nosna konstrukce, drzak role fdlie,
soustava hlavnich valc a pomocné navadéci valce.

Pokud nebylo pfi objednavce stanoveno jinak, je z vyroby %ﬁ

nastaveno primarni protazeni folie 130%, které vyhovuje

bézné pouzivanym féliim a postuplim baleni. Potfebujete-li zménit primarni
protaZeni, je mozZno dodat sady fetézového kola a fetézu ozubenych kol pro
riznou velikost protazeni (80%, 180%). Méni se kolo fetézového prevodu a
fetéz, pastorek zlstava pro vSechny hodnoty primarniho protazeni shodny.
Sejméte horni kryt pratazného zafizeni, vySroubujte Srouby v osach hfideli
fetézovych kol a obé kola i sfetézem stahnéte. Obracenym postupem
namontujte novy fetéz a nové fetézové kolo spolu s plvodnim pastorkem
(pastorek patfi vzdy na hlavni valec bliZSi ke sloupu). Spravné napnuti fetézu a
postup sefizovani je popsano v kapitole 7.1.6.

protazeni | pocet zubu kola retéz
80% 22z délka 400
130% 27z délka 419 + pulclanek
180% 34 z. délka 457 + pulélanek

Udrzba tohoto zafizeni spodiva v ob&asné kontrole napnuti fetézu a jeho
promazani — viz kap.7.1.6.

Folii zalozite tak, Ze novou roli félie nasadite na trn a konec
folie zavedete mezi valce podle schématu nalepeného na
krytu pohonu. Obdobné postupujte pfi opétovném zavadéni

pretrzené félie.

5.1.3. Elektromagneticka brzda félie O

Folie je vedena pfes jeden pracovni valec. Primarni protaZzeni u
tohoto typu neni mozne, uplatni se zde pouze sekundarni
protaZeni, urCené tahem palety proti pracovnimu valci, ktery
brzdi elektromagneticka brzda. Ridicim systémem stroje je p
regulovana napinaci sila, dana brzdnou silou elektromagnetické

brzdy. Pouziti elektromagnetické brzdy usnadriuje manipulaci U
pfi uchycovani félie k paleté a umozfiuje pouziti vétSiho
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sekundarniho protazeni (1j. vétsi utazeni folie kolem zbozi na paleté).

Pratazné zafizeni tvofi nosna konstrukce, drzak félie a hlavni valec, na ktery
pusobi elektromagneticka brzda.

Folie se zaklada tak, ze roli nasadite na trn a folii vedete
kolem valce podle schématu nalepeného na pratazném
zarizeni.

U tohoto typu je nutna ob&asna kontrola brzdy, zvlasté
jejiho oblozeni. BlizSi pokyny viz kapitola 7.1.7.

5.2. Tocna

Stroje WS PRIME mohou byt vybaveny to¢nou:

» standardni. Manipulace s paletami je pomoci vysokozdviznych vozikd, po
doplnéni o najezdovou rampu je mozné pouzivat i nizkozdvizné voziky. Na
prani Ize to¢nu dodat s planzetou pro zaklesnuti folie pfed zaCatkem balent;
tu Ize namontovat i dodate¢né. Standardni pramér to¢ny je 1500 mm a je
uréen pro baleni normalizovanych europalet 8001200 mm. P¥i potfebé
baleni vétsich palet Ize objednat stroj s to€nou o priméru 1800 mm.

= svyfezem, ktery usnadiuje navazeni palet na balici stroj pomoci
nizkozdviznych manipulaénich voziki bez nutnosti pouzivat najezdovou
rampu. Standardni primér toény je 1500 mm a je urCen pro baleni
normalizovanych europalet 800x1200 mm. P¥i potfebé baleni vétSich palet
Ize objednat stroj s toénou o prdméru 1800 mm. Dalsi ¢innost stroje, jeho
ovladani i moznost pouzit planzetu pro zaklesnuti félie je standardni.

Oba druhy tocen jsou pohanény elektromotorem s mezipfevodem. Prvni stuper
mezipfevodu je FeSen klinovym Femenem, druhy stupen je fetézovy pfevod.
Dusledkem pouziti klinového femenu je jednak relativné mékky rozbéh a dobéh,
jednak moznost to¢nu rukou proti odporu pfevodu pootocit.

' Pro vSechny to€ny plati zakaz vjizdét na jejich plochu
a vysokozdviznym vozikem!

5.2.1. Orientovany stop

Orientovany stop znamena, ze to¢na se vzdy zastavi ve stejné poloze, usnadni
to tak organizaci prace pfi nakladani a odebirani palet.

Pfesnost orientovaného stopu je ovlivnéna i setrvacnosti roztocené palety. Proto
je nutno postupovat podle nasledujiciho postupu: prvni paletu o urcité hmotnosti
umistéte na to¢nu stroje a spustte balici cyklus bez zavedeni félie. Po ukonéeni
cyklu se paleta zastavi ve sméru, ve kterém se budou zastavovat vSechny
nasledujici palety stejné hmotnosti, nebo palety o hmotnosti neliSici se vice nez o
100 kg. Oznacte polohu to¢ny vzhledem k ramu stroje. Paletu odstrarite z to¢ny a
popfipadé pfistavte ke stroji najezdovy muistek ve sméru, jaky bude vyhovovat
pro navazeni palet.
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Pokud u toCen s vyfezem zastavi toCna tak, Ze ji nelze snadno odvézt (vyfez na
to¢né neni presné orientované zastaven), pootoéte tocnu rukou proti odporu
pfevodu.

5.3. Ovladaci panel

-

[Ii‘
= Q =p

L

000 e

o -
@ :

Je umistén na sloupu. Je uzamykatelny a umoznuje tak zabranit nepovolané
osobé manipulovat se strojem.

A) Hlavni vypinaé

B) Nouzové zastaveni
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Po stisku tohoto tlaCitka se okamzité zastavi vSechny pohyby stroje. Slouzi
k zastaveni stroje v nouzovych nebo havarijnich situacich — pad zbozi
z palety, kolize stroje se zbozZim, poS8kozeni stroje, uraz obsluhy apod. Pfi
opétovném uvadéni stroje do provozu po stisku tlaitka Nouzove zastaveni
plati pokyny v kap. 5.4.1.

C) Tlaéitka ovladajici €innost stroje

1) Paka Pohyb prutazného zafizeni. Pritazné zafizeni pojizdi po sloupu
po dobu, po kterou je paka vychylena

2) Tlacitko Start toény (zelené). Po stisku se to¢na uvede do pohybu.

3) Tlacitko Stop toény (Cervené). Po jeho stisku se to¢na zastavi.

4) Potenciometr Brzda félie. Tento potenciometr je osazen a funkéni pouze
v pfipadé, Ze stroj je vybaven elektromagnetickou brzdou fdlie.

5.4. Bezpecnostni zarizeni

Stroj je vybaven nékolika bezpe&nostnimi prvky pro ochranu zdravi pracovnika
obsluhujiciho stroj, nebo pro minimalizaci Skod po havarijnich udalostech.

5.4.1. Tlacitko Nouzové zastaveni

Tlagitko NOUZOVE ZASTAVENI je umisténo blizko ovladaciho panelu a slouzi k
okamzitému zastaveni stroje v havarijnim pfipadé (zavada stroje, pad zbozi
z palety, kolize, uraz). Tlacitko je po stisku automaticky zaaretovano ve stisknuté
poloze, pfed opétovnym spusténim stroje je nutno tladitko odblokovat.

Pfi opétovném uvedeni stroje do provozu postupujte nasledovné:
= Qdstrante pfi¢inu nouzového zastaveni
= Zkontrolujte stav stroje

= QOdblokujte tlagitko NOUZOVE zZASTAVENI pootoCenim doprava (naznaceno
smérem Sipky na tlaCitku), az se tlagitko vrati do vychozi polohy
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6. BALENI

6.1. Zapnuti a vypnuti stroje

Stroj se zapina pfepnutim hlavniho vypinace na boku rozvadé&ce do polohy "I".
Zkontrolujte, neni-li stisknuto tlaCitko Nouzové zastaveni; pokud ano, postupuijte
podle kap. 5.4.1.

Stroj se vypina pfepnutim hlavniho vypinace do polohy "0".

6.2. Vymeéna félie

Fdlie, pro ktera jsou pritazna zafizeni ur€ena, jsou specifikovana v kap 1.3.

Postup pro vyménu félie a jeji zavedeni se liSi podle pouzitého pratazného
zafizeni — uplné postupy viz kap. 5.1.

6.3. Typy baleni

Na stroji WS PRIME muzete balit zbozi na paleté nékolika typy baleni, které
predstavuiji riizny stupen fixace zbozi na paleté a jeho ochrany.

A)

B)

C)

D)

Jednoduché baleni. Bali se jednim smérem, zdola nahoru. Tento typ je
nejuspornéjsi na spotiebu folie.

Krizové baleni. Pritazné zafizeni vyjizdi zdola nahoru, horni hrana fdlie
prejede asi o0 10 az 15 cm paletu, vrch palety ovine nékolika otackami a poté
prataZzné zafizeni sjede zpét dolu. Paleta je Iépe chranéna i fixovana dvojitou
vrstvou folie. Toto baleni je nastavené automaticky po zapnuti stroje.

Jednoduché baleni s prekryvem. Po jednoduchém zabaleni palety sjede
pritazné zafizeni asi o 30 cm dolu, to€na se zastavi, po polozeni pfekryvaci
folii se to¢na opét uvede do chodu a prltazné zafizeni vyjede nad paletu, kde
nékolika otackami fixuje pfekryvaci folii k paleté. Vrch palety je chranén pfed
prachem, vihkem a nepfiznivymi atmosférickymi vlivy.

Krizové baleni s prekryvem. Po druhém ovinuti vrchu palety pro fixovani
prekryvaci folie pritazné zafizeni sjede zpét dolu. Tento zpusob kombinuje
dobrou fixaci a ochranu zbozi dvojitou vrstvou félie i ochranu vrchu palety
pfed prachem, vihkem a nepfiznivymi atmosférickymi vlivy.
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6.4. Postup baleni

V nasledujici tabulce postupt baleni je poli¢ko ve sloupci Typ baleni zagernéno
v pfipadé, Ze se ukon v daném typu baleni vykonava, prehled typu baleni viz kap.
6.3. Napriklad fadek 12, ukon "Po uplném zastaveni polozte pfekryvaci folii", se
vykona pouze u typl baleni C — jednoduché baleni s pfekryvem a D — kfizové
baleni s prekryvem.

Typ baleni

Ukon

Zapnéte stroj — viz kap. 6.1

Pokud neni, uvedte stroj do vychozi pozice:

» vozik félie je ve spodni poloze (vychylte paku Posuv pritazného zarizeni
smérem doll a vyckejte, az vozik zastavi v dolni poloze)

Na to¢nu umistéte balenou paletu. Paleta musi byt umisténa soumérné ke
stfedu to€ny s nesmi pfesahovat pfes obvod toény.

WS PRIME se standardni toénou:
pouzijte vysokozdvizny vozik.

WS PRIME s najezdovou rampou,

s to¢nou s vyfezem,

se zapusténym ramem:

Ize pouzit vysokozdvizny i nizkozdvizny vozik.

V pfipadé pouziti nizkozdvizného voziku u to€ny s vyfezem obnovte napajeni
systému tlacitkem OVLADACI NAPETI — tlaCitko sviti, na displeji je indikovano H.

Je zakazano vjizdét vysokozdviznym vozikem
na plochu to¢ny!

Z pritazného zafizeni odvirite dostate¢né dlouhy kus félie a upevnéte jeji
konec k balené paleté (napf. pfivazanim ke $paliku palety), nebo pokud je stroj
vybaven planzetou na to¢né, folii za ni zaklesnéte. Pfi zavadéni félie dbejte,
aby se kdykoli pozdéji v prlibéhu baleni félie nemohla dostat pod rotujici dil
to¢ny; hrozi nebezpeci namotani folie na fetéz tocny a stfedové lozisko a
pfipadné i spadnuti fetézu z ozubeného kola a pastorku.

Uvedte to€nu stroje do pohybu stiskem tlacitka Start toény

Po prvni otaCce nastavte potiebné predpéti (protazeni) félie

rucni brzda folie: otacenim rukojeti brzdy (viz kap. 5.1.1)

elektromagneticka brzda: ovlada¢em na panelu (viz kapitoly 5.1.3 a 5.3). Po
dobu protahovani félie (pratazné zafizeni brzdi) kontrolka blika.

mechanické pratazné zarizeni: nelze regulovat

Paletu ovifite v dolni &asti nékolika vrstvami félie. PoCet vrstev (ovinuti) se Fidi
druhem zbozi a pozadavky na pevnost obalu.

Pratazné zafizeni uvedte do pohybu smérem nahoru pakou Posuv
prutazného zarizeni

Pratazné zafizeni zastavi v horni poloze po pfejeti vrchu palety asi o 10+15
cm. Vrchni ¢ast palety ovifite nékolika vrstvami folie.

Prataznym zafizenim sjedte asi 0 30 az 40 cm dolu pakou Posuv pratazného
zarizeni

Zastavte to¢nu stroje stiskem tlacitka Stop to€ny

Po uplném zastaveni stroje polozte prekryvaci folii

Uvedte to€nu stroje do pohybu stiskem tlacitka Start to€ny
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Typ baleni

Ukon

Pritazné zafizeni uvedte do pohybu ve sméru nahoru — pakou Posuv
prutazného zafrizeni.

Pritazné zafizeni zastavi opét v horni poloze. Vrchni ¢ast palety ovinte
nékolika vrstvami folie.

Pritaznym zafizenim sjedte az doli — pakou Posuv pratazného zafizeni.
Paletu ovifite dole nékolika vrstvami folie.

Zastavte to€nu stroje stiskem tlaCitka Stop to€ny

Po zastaveni to¢ny folii odfiznéte a jeji konec pfihladte k zabalenému zbozi.

Pritazné zafizeni je v horni poloze. Sjedte s nim do dolni polohy.

Zabalenou paletu odvezte

Pokracujte bodem 3 nebo nebudete-li jiz balit dalSi paletu, vypnéte stroj
Hlavnim vypina¢ — ovlada¢ do polohy "0".

6.5. Poznamky

Konkrétni nastaveni stroje, pocet vrstev na zaatku a na konci baleni atd. zavisi
na baleném zbozi a jeho vlastnostech, na narocich na kvalitu baleni a Uroven
ochrany zboZi, i na narocich na ekonomicnost celého procesu.

6.6. Chyby a jejich odstranéni

Tabulka uvadi nékteré nejcastéjsi chyby a poruchy, jejich pfi€inu a odstranéni.
Tyto zavady jsou odstranitelné obsluhou nebo pracovniky udrZzby provozovatele.

Porucha

Pric¢ina

Odstranéni

Stroj nelze zapnout

Napajeni, jisti¢

pritazného zafizeni

napajeni

Stroj je zapnuty a neni funkéni stisknuté tlacitko viz kap. 5.4.1
Nouzové zastaveni
Opacny smysl pohybu toény a prehozené faze viz kap. 3.3

Smysl pohybu to€ny je spravny,
smysl pohyby prutazného
zafizeni je opacny

femen na navijecim
bubnu u pohonu
pratazného zafizeni
po sloupu je navinuty
opacné

Volte pojezd pratazného zafizeni
vzhlru, pratazné zafizeni ve
skute¢nosti pojede dolll. Po dojeti do
dolni krajni polohy se femen zacne
navijet na buben ve spravném smyslu.

Folie se trha

nevhodna félie

viz kap. 1.3

ostré hrany zbozi na
paleté

zménit baleni zbozi nebosnizit
sekundarni napéti (viz nasledujici bod)

PFilis velké
sekundarni napéti

viz kap.5.1

Neocekavané chovani stroje

nerovna podlaha

Umistit troj na rovnou podlahu
(naruSena geometrie snimacu)

TéZky chod stroje

pretizeni stroje

dodrzovat nosnost stroje (viz kap. 4
nebo obchodni dokumentace)

namotana félie na
fetézu tocny

odstranit folii z fetézu tocny (viz kap.
7.1.4)
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7.

UDRZBA A CISTENIi STROJE

Balici ovinovaci stroj vyZaduje pravidelnou udrzbu. Respektovani tohoto
pozadavku se odrazi v podstatné prodlouzené dobé Zivotnosti celého stroje. Pro
spravnost kontrol nesmi byt na to¢né umisténa paleta a v pratazném zafizeni
zaloZena folie.

7.1. Udrzba stroje

Doporuéené cykly tkon(i Ukon udrzby

Kazdy den ocistit stroj a jeho okoli (kap. 7.1.4)
zkontrolovat:

neporusenost pfivodnich elektrickych kabel(
pohyb voziki félie

celkovy stav stroje

ochranné prvky stroje

Kazdych 500 hod. provozu Kontrola femenu pro pojezd pratazného zafizeni
nebo 1x za 3 mésice
Kazdych 1000 hod. provozu kontrola loziska to¢ny (kap. 7.1.1)

nebo 1x za 6 mésicu kontrola stavu rolen toény (kap. 7.1.2)

kontrola krouzkového sbérace (tyka se tocny s vyfezem — kap.
Chyba! Nenalezen zdroj odkazu.)

kontrola napnuti a promazani pfevodu to€ny s mezipfevodem
(kap. 7.1.3)

kontrola femenu pojezdu pritazného zafizeni (kap. 7.1.5)

kontrola fetézu mechanického pratazného zafizeni (kap.
7.1.6)

Doporucené cykly ukonl — podle toho, co nastane dfive.

Doporu¢ené mazivo pro promazani fetézl a loziska to¢ny: Mogul G3, Mogul LV2-
3 nebo jiny mazaci tuk obdobnych vlastnosti.

7.1.1. Postup kontroly loziska to¢ny

Povolte Srouby na to€né a to€nu zvednéte. Povolte napinak fetézu a sundejte
velké fetézové kolo, jehoZ osa je uloZena v lozisku to¢ny. Zkontrolujte a pfipadné
promazte loZisko, postup montaze je opacny.

7.1.2. Kontrola stavu rolen toény

Kontrolu provadéjte pfi sejmuté toné spolecné s kontrolou loziska tocny. Rolny
nesmi vykazovat deformace (ploSky nebo praskliny) a loZiska rolen se musi
plynule otaCet bez naznaku nepravidelného chodu, drhnuti nebo nepfimérené
obtiZznosti otaceni. V pfipadé potfeby lze objednat nové rolny; pfi objednavce
udejte pruamér tocny, nosnost stroje (rolny plastové nebo ocelové) a u tocen
s lozisky ve dvou fadach téZ zda se jedna o rolny vné&jsi (u obvodu to¢ny) nebo
vnitfni. Loziska pouzita v rolnach nevyzaduji jinou udrzbu nebo mazani.
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7.1.3. Kontrola prevodu toény s meziprevodem

Tyka se tocny s mezipfevodem - elektromotor tocny je skryt ve sloupu baliciho
stroje. Pohon to¢ny je dvoustupriovy pfevod, kde prvni stupen je klinovy femen a
druhy stupen je fetézovy.

. e . F=10+20 N
Kontrolu femene i fetézu pro usnadnéni 10+15 mm
prace provadéjte spolec¢né s kontrolou 1
stfedového loziska (kap. 7.1.1) a rolen
(kap. 7.1.2). Sejméte toCnu (postup viz 2
kap. 7.1.1) a kryt mezi sloupem a N
toCnou (6% Sroub M5). 3 o

Kontrola a napnuti klinového femene: U
klinového Ffemene zkontrolujte jeho
stav; pokud je vrchni vrstva roztfepena
nebo je femen nalomeny nebo
s vylamanymi kusy pryze, je nutno ho vyménit za novy femen shodného rozméru
a oznaceni. Klinovy femen musi byt spravné napnuty: pfi stlaceni silou 10 az 20
N (1 az 2 kg) uprostfed mezi femenicemi se ma prohnout o 10 az 15 mm; pfilis
napnuty femen znamena vétsi opotfebeni pfevodovky, loZisek i femene a kratsi
zivotnost stroje. Pokud je prohnuti vétsi, je nutno femen napnout: sejméte kryt
spodni ¢asti sloupu poz. 1 (ten je pfichycen Etyfmi prdmyslovymi suchymi zipy a
demontuje se postupnym tahem v rozich krytu). Povolte Srouby M8 zakladu
motoru poz. 2 (4x) a ota€enim napinaci matice M10 poz. 3 posouvejte zaklad
motoru v ovalnych dirach, tim povolujete nebo napinate femen podle potfeby,
dokud nedosahnete predepsané hodnoty napnuti Ffemenu. Nakonec Srouby poz.
2 utahnéte a prostor zakrytujte.

/

Klinovy femen kontrolujte i v pfipadech, kdy se pfi rozb&hu nebo zastaveni ozyva
neprijemny piskavy nebo skfipavy zvuk; pak postupné vyzkouSejte moznosti jeho
odstranéni: potfit boky femenu mydlem, odmastit vnitini

(funkéni) strany femenic a femen; spravné& napnout 8+10 mm
femen.
= = o

Kontrola a napnuti Fetézu: Retéz je napinan napinakem,
tazenym pruzinou, zdvih napindku je omezen
dorazovym Sroubem M10 poz. 2. Povolte pojistnou
matici poz. 1 a nastavte mezeru mezi napinakem a
dorazovym Sroubem poz. 2 na 8+10 mm, pojistnou
matici opét utdhnéte. Neni-li mozné tuto mezeru
spravné nastavit, je fetéz opotfebovany a je nutné ho
vymeénit.

7.1.4. Oprava retézu toény

Pokud se to¢na nahle neotaci nebo se otaci ztéZka a nepravidelné, byva priinou
zbytek folie namotany na fetézovy pfevod to¢ny. To mlze v krajnim pfipadé
zpusobit i spadnuti fetézu z ozubeného kola nebo pastorku.

Tocna kromé toc¢ny s vyfezem: povolte Srouby na tocné a to¢nu zvednéte.
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VSechna provedeni to¢ny: sejméte kryt mezi sloupem a to€nou; nyni je
prehledny cely Fetézovy pievod.

Z fetézu, fetézového kola a pastorku odstrante zbytky félie a necistoty. V pfipadé
potfeby doplite mazaci tuk. VycCistéte také cely prostor pod to€nou a krytem mezi
to¢nou a sloupem.

Pokud je fetéz spadly, je dalSi postup opravy zavisly na provedeni to¢ny:

Toéna s meziprevodem: doraz napinaku zaSroubujte na maximum (viz kap.
7.1.3) a sejméte pruzinu napinaku, Retéz nasadte na pastorek a na co nejvétsi
pocet zubuU fetézového kola a ruénim otacenim kola klinového femene fetéz
nasadite na fetézové kolo. Doraz napinaku sefidte podle kap. 7.1.3 a nasadte
pruzinu napinaku.

To€na s prevodovkou: uvolnéte pruzinu napinaku. Pokud nelze fetéz v tomto
stavu nasadit na fetézové kolo, je nutno jej rozpojit a po nasazeni opét spoijit (na
fetézu je vzdy fetézova spojka).

Toéna s vyifezem: Uvolnéte pruzinu vykyvného napinaku. Oznalte si polohu
pevného napinaku (je fixovan Sroubem v obloukovém vyfezu) a Sroub povolte;
tim napinak uvolnite. Retéz nasadte na pastorek a na co nejvétsi podet zubli
fetézového kola a ru¢nim otad€enim kola klinového femene Fetéz nasadite na
fetézové kolo. Pevny napinak vratte do plUvodni polohy a dotahnéte Sroub.
Nasadte pruzinu na vykyvny napinak.

Po jakékoli praci s fetézem tocny nasadte kryt a plech tocny zpét a vyzkou3ejte
¢innost to¢ny zabalenim nékolika palet se zvySenou pozornosti.

7.1.5. Kontrola a vyména femenu pojezdu prutazného
zarizeni

Demontujte viko sloupu — vySroubujte 4x Sroub M5%12 s podloZkami — a viko
sejméte. Je vyhodné, kdyZ jeden pracovnik ovlada v ru¢nim rezimu stroj — pojizdi
prutaznym zafizenim po celé délce sloupu tak, aby bylo mozno zkontrolovat stav
femenu po celé jeho délce — a druhy pracovnik tuto kontrolu vykonava.

Pri kontrole remenu se nesmi sahat rukou na remen
' nebo jiny pohybujici se dil — hrozi nebezpedi vtazeni ruky

u do mechanismu pojezdu priitazného zarizeni!

Remen nesmi mit po celé své délce roztfepené okraje ani nesmi byt natrzeny.
Pokud je poSkozeny, je nutné femen vyménit.

34




Pragometal s.r.o. WS PRIME

Na voziku prutazného zafizeni je Femen poz.
1 protazen mezerou ve svafenci poz. 2 mezi
osou koleCek a télesem voziku. Proti
vyvléknuti je zajistén navleCenim pojistky
poz. 3.

Na pohonu voziku se femen naviji na buben
poz. 4. VySroubujte 2x Sroub M5x10 s
podloZkou — poz. 5, sejméte Celo bubnu poz.
6 a femen poz. 1i s pojisthym kolikem poz. 7
vysunte ze Stérbiny bubnu poz. 4. Postup
montaze je opacny.

Po kontrole femenu a jeho pfipadné vyméné namontujte zpét viko sloupu.

7.1.6. Udrzba mechanického priitazného zafizeni

Interval kontroly a mazani fetézu viz kap. 7.1.
Pokud je v pritazném zafizeni zalozena folie, 1+3mm_ F=5N
je nutno ji pfed kontrolou a udrzbou odstranit.

Retéz mechanického pratazného zafizeni
nesmi byt napnut silou, pak dochazi
k opotfebeni fetézovych kol a kvytazeni
fetézu. PFfi mirném tlaku (cca 5 N) se fetéz ma
prohnout o 1 az max. 3 mm. Je-li nutno
vzdalenost os sefidit, postupujte takto:

Horni lozisko hlavniho valce blize sloupu je uloZzeno v pouzdru ve zvétSenych
dirach. Po povoleni Sroubl Ize hornim pouzdrem loziska posouvat a sefidit tak
spravny pruhyb fetézu. Dolnim loziskem hlavniho valce se nemanipuluje, mirna
vychylka neni na zavadu funkénosti ani spolehlivosti zafizeni. Poté Srouby opét
dotahnéte.

7.1.7. Udrzba elektromagnetické brzdy

Tyka se stroju, vybavenych elektromagnetickou brzdou félie
V pfipadé, Ze brzda ztraci ucinnost, se doporucuje prohlédnout a vydcistit

pracovni plochy brzdy. Jestlize je opotfebovana bronzova vloZzka mezi pevnou a
pohyblivou ¢asti brzdy, musi byt vyménéna.
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Demontaz brzdy: OdSroubujte kryt pritazného zafizeni a povolte Sroub M 10 na
horni (pohyblivé) ¢asti brzdy. Sejméte vrchni ¢ast brzdy, pfitlacny kotou€ a treci
vloZzku. Montaz ma opacény postup.

7.1.8. Udrzba elektrické instalace

Pro udrzbu elektrické instalace je nutno dodrzet ustanoveni kap. 2.2 o kvalifikaci
pracovnika, provadeéjiciho udrzbu.

Pfed manipulaci na stykaCovém rozvadé&di i pfi ostatni praci s elektrickou vyzbroji
je nutno vypnout HLAVNI VYPINAC a uzamknout, kli¢ musi byt ze zamku vyjmut.

Pfi vétSich opravach odpojte privod elektrického proudu ke stroji vytaZzenim
pfivodniho kabelu ze zasuvky!

Elektrické zafizeni vyZaduje planovanou a pravidelnou udrzbu. Respektovani
tohoto poZadavku se pak odrazi v podstatné prodlouzené Zivotnosti elektrické
instalace. V kratSich intervalech je nutno odstrafiovat prach a neéistotu z prostoru
elektrického zafizeni, i ze v8ech pfistroju. V delSich intervalech dotahujeme
vSechny Sroubové spoje a doteky stykacu, zvlasté po tézkych zkratech. Také
kontrolujeme funkci tepelnych ochran, izolaéni odpor, nulovani, pfipadné
zemnéni.

Pfed kazdou praci na motorech je nutno vypnout hlavni vypinac!

Neni-li motor del8i dobu v provozu, je nutno zkontrolovat jeho stav a to:
1) neni-li patrné poSkozeni nékteré jeho Casti
2) izolacni odpor vinuti

3) stav loZisek motoru (po delSi dobé je nutna vymeéna tukové naplné)

7.1.9. Poznamka

Terminy kontrol a oprav v tomto materialu uvadéné i jejich rozsah mohou byt
zpfesnény na zakladé zkuSenosti z provozu a zkousSek stroje u vyrobce a
provozovatele.

7.2. Cisténi
V kratkych intervalech je nutno odstrafiovat prach a necistoty. Kazdodenné
prubézné odstranujte pfedméty a hrubé nedistoty, které mohou nepfiznivé ovlivnit

chod stroje (zbytky folie, zbytky rozbitych palet a zbozi, odloZzené pifedméty,
apod.).

Povrch stroje je mozno myt vodou za pomoci béznych saponatl (stroj musi byt
odpojen od elektrické sité).
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7.3. Objednavani nahradnich dila

Pfi objednavani nahradnich dili a pfistroji uvadéjte vzdy provozni napéti a
kmitoCet, dale uvadéjte Cislo schématu elektrického zapojeni a oznaceni pfistroje
ve schématu.
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8. ZARUKA

VSeobecné podminky zaruky jsou definovany v zaruénim listé, ktery je nedilnou
souc¢asti dokumentace dodané se strojem. Zaruéni list musi byt fadné a dpiné
vyplnén a potvrzen vyrobcem.

Podminkou zaruky je pravidelna kontrola a udrzba stroje, dodrzovani navodu k
pouziti a pouzivani pouze originalnich nahradnich dilu.

Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nespravnou manipulaci, nedodrzenim
navodu k obsluze vyrobku, byl-li do vyrobku u€inén zasah neopravnénou osobou
(organizaci) a pfi pretizeni vyrobku.
Zaruka se rovnéz nevztahuje na Skody zpusobené pfirozenym opotfebenim casti
stroje.

8.1. Povinnosti provozovatele
Provozovatel je povinen zajistit pro obsluhu stroje pouze pracovniky zdravotné a

fyzicky k tomu zpusobilé a prokazatelnym zplsobem seznamené s navodem k
obsluze a udrzbé a s bezpecnostnimi pravidly.
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9. SERVIS

Opravy v zaruéni a pozaruéni dobé provadi vyrobce. Tento dodava i samostatné
nahradni dily na zakladé objednavek spotiebitele.

Adresa vyrobce:PRAGOMETAL spol. s r.o.
Videnska 172
252 42 Jesenice u Prahy

Telefon: +420-234 144 746, 790

Fax: +420-234 144 710, 777

e-mail: servis@pragometal.com
Dokument WS_PRIME_2.doc
Datum 01/2010
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